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WIDIA™ Significa qualidade total

Como uma empresa inovadora ha mais de 80 anos, o principal objetivo da
WIDIA € projetar e fabricar produtos para corte de metais que tornem mais
eficientes e eficazes os processos de usinagem de seus clientes.

Com mais de 14 mil produtos em nossa carteira, incluindo marcas
respeitadas, como WIDIA-Manchester e WIDIA-ClappDiCO, a WIDIA oferece
vantagens competitivas que melhorarao seu relacionamento com seus
clientes e aumentarao sua rentabilidade. Nossa linha de produtos de
furagao inclui estilos de brocas de metal duro, tanto intercambiéveis como
solidas, projetadas para otimizar o desempenho e minimizar o custo por
furo. Oferecemos uma extensa gama de brocas padronizadas, para
diametros e profundidades usuais, bem como uma linha suplementar

para maiores requisitos dos furos.

Entre em contato com seu distribuidor autorizado WIDIA para obter mais
informacdes, ou visite o site www.widia.com
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WIDIA™ significa qualidade total

Ao comprar produtos WIDIA vocé nao esta comprando somente velocidade, poténcia
e precisao - vocé esta comprando qualidade total.

Como fabricante lider do setor de ferramentas para usinagem, a WIDIA oferece o mais completo catalogo de produtos
de engenharia de precisdo e de solugbes de atendimento disponiveis atualmente. Com mais de 14.000 produtos para
fresamento, torneamento e furagdo em nosso catalogo e uma rede de parceiros distribuidores autorizados qualificados,
vocé encontrara tudo aquilo que precisa em uma unica fonte.

WIDIA™ 80 anos de qualidade

Certificagbes QS 9000
TES e VDA 6.4 para as
operacodes da WIDIA

em Essen e Lichtenau

A'WIDIA recebe 0 Grande Prémio na

exposicao mundial EXPO, em Liége. Aquisicdo da
Manchester Cutting
Pedido de registro de Tools e da Clapp-DiCO0;
“WIDIA" como marca nasce a WIDIA-
comercial Lancamento da Manchester e a WIDIA-
primeira classe ClappDiCO

revestida global

Inicio da produgao de Langamento dos
carbeto de tungsténio novos insertos para
: torneamento
Langamento do sistema TIN5105 e TN5120

de ferramentas Widaflex™,
para furagéo e fresamento
em centros de usinagem

Primeira patente de insertos
de metal duro revestido

A WIDIA comemora
seus 80 anos

Fabricacao global

0s produtos WIDIA sdo desenvolvidos e fabricados em nossos
quatro centros de exceléncia em fabricacao em:

e Essen, Alemanha

Lichtenau, Alemanha

New Market, Virginia, EUA

Bangalore, India




Definindo 0 padrao em
aumentos de produtividade,
a WIDIA tem o orgulho de
oferecer a série VICTORY™ -
um catalogo vencedor

de produtos para sistemas
de furacgao, fresamento,

torneamento e ferramentaria.

WIDIA
WICTORY

Win with Widia

Especializagao
industrial com a
qual voce pode contar

As ferramentas de usinagem da WIDIA estéo disponiveis em uma rede
de parceiros distribuidores autorizados especializados, com 0s quais
vocé pode contar para lhe entregar muito mais do que produtos.

Eles lhe mostrardo como:
e Alcancar melhoras mensurdveis de produtividade
e Reduzir significativamente o tempo de ciclo.
e Melhorar a utilizagdo da maquina ferramenta.
e Aproveitar as comprovadas solugdes de cadeia de suprimentos.
e Ter acesso a estoques locais e assisténcia técnica de primeira linha
e Solicitar demonstragGes no local da mais recente tecnologia
em ferramentaria.
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Facil de pedir
Nunca foi to facil encontrar o produto WIDIA correto para suas aplicacoes de usinagem.

Nossos engenheiros e parceiros distribuidores autorizados sdo especialistas em usinagem

de alto desempenho. Eles irdo trabalhar com vocé para determinar o produto correto para sua
aplicacdo e, depois, fazer o pedido, despachar e entregar o produto com a atencdo de assisténcia
ao cliente que vocé poderia esperar de uma marca lider mundial.

Solugoes personalizadas

Para aplicagoes especializadas que exijam usinagem personalizada, aproveite nosso programa
de solugdes personalizadas (Custom Solutions). De especiais simples até padrdes modificados,
podemos fornecer o produto de que vocé precisa — quando e onde vocé precisar dele.

Servigos de cadeia de suprimentos

Quer sua empresa industrial trabalhe com processos em lote ou produgao em série, ou suas
maquinas de usinagem estejam organizadas em linhas, células ou em unidades isoladas, 0
programa de servigos de cadeia de suprimentos da WIDIA eliminara custos nao produtivos
desnecessarios, garantira disponibilidade de ferramentas, reduzira os tempos de ajuste e reduzira
custos em 30% a 90%.

Na realidade, nossas solugdes frequentemente se pagam rapidamente,
ao proporcionar economias que excedem em muito seus gastos anuais
com ferramentas e suprimentos de usinagem.




Programas de treinamento solidos

P T o
Como cliente da WIDIA, vocé pode ter acesso ao nosso exclusivo programa on-line ”3"'- = a y >
de treinamento, onde vocé encontrara dezenas de cursos de treinamento sobre
Nossos mais novos produtos e servigos.

WIDIA na Internet

Visite nosso site na Internet para ler as mais recentes informagoes sobre
nossos novos produtos, para baixar copias eletronicas da literatura relativa
aos nossos produtos e para consultar uma lista de eventos do setor,

dos quais estaremos participando. Vocé podera também usar o Distributor
Finder (localizador de distribuidores) para localizar o distribuidor autorizado
mais proximo.

Ao pensar velocidade,
noténcia e precisao,
nense qualidade total —
nense WIDIA.

Use o Distributor Finder, no endereco www.widia.com, para
localizar o distribuidor autorizado WIDIA mais proximo de vocé.
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A nova broca modular VICTORY TOP DRILL M1™ da WIDIA oferece i
aos usuarios o melhor de dois mundos, combinando o0s
beneficios econdmicos dos sistemas de furagdo modular com

o desempenho da usinagem e a qualidade dos furos comparavel
a de ferramentas de metal duro.

As ferramentas modulares oferecem niveis de velocidade/avanco
e desempenho normalmente alcangados com brocas de metal
duro interico. As taxas de remocao de metal sdo até 50% mais
altas do que as das brocas modulares da concorréncia, com
maior vida util da ferramenta e melhor qualidade dos furos.
Insertos ndo afidveis eliminam os desafios logisticos e de vida
util das ferramentas, normalmente associados a utilizacao de
insertos reafiados.

WIDIA
WICTORY

Win with Widia
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VICTORY TOP DRILL M1™ — A BROCA MODULAR PARA A MARCA WIDIA

A VICTORY TOP DRILL M1, com seu alto nivel de desempenho, ampla gama de aplicagdes e comprovada geometria da ponta é uma solucéo
ideal para clientes que desejam tornar mais econémicas as suas aplicagdes de furagdo em ago e ferro fundido.

A VICTORY TOP DRILL M1 fornece todos os beneficios de um sistema modular de furagdo, mas com insertos nao-afiaveis.
Possui os seguintes recursos:

¢ Velocidades e avancos similares aos de brocas de metal duro interigo.
e Desempenho consistente furo a furo.

e Troca facil de insertos, empregando um sistema frontal de fixagéo.

e Sem custos de reafiagao.

* Tempos e custos de ajuste muito pequenos.

Aplicacao principal:
A broca VICTORY TOP DRILL M1 esta programada para ser usada na furagao de pegas em ferro fundido e ago,
com diametros de 8,00 mm a 20,99 mm (.3150" a .8264"), com rela¢des de profundidade de furo de 3x D e 5 x D.

Recursos e heneficios:

Desenho UP da ponta da broca de classe K20FTiAIN
® Menor esforco evita flexdo da peca sendo usinada.

e Excelente capacidade de centralizagao.

¢ A classe K20FTiIAIN e o chanfro no canto permitem desempenho superior em todas as aplicagdes para aco e ferro fundido,
mesmo em furos passantes.

e Diametro da elipse e comprimento do pino alterados para obter alta rigidez no alojamento.
¢ Velocidades e avancos similares aos de brocas de metal duro interico.
* Remogao de metal até 50% maior, em comparagcio com brocas modulares da concorréncia.

Sistema exclusivo de travamento e fixagéo frontal
e Facil troca de insertos usando uma ferramenta simples, fornecida.

e O corpo da broca ndo necessita ser removido da maquina ou do porta-ferramentas para troca de insertos.
¢ Economiza tempo e custo de ajuste inicial.

e Sem custos de reafiagdo.

e Desempenho consistente furo a furo.

¢ Elimina varias ferramentas a espera de reafiagédo, gerando significativas economias de custo.

Insertos descartaveis
® Sem custos de reafiacao.

e Desempenho consistente inserto a inserto.

¢ Elimina varias ferramentas a espera de reafiagédo, gerando significativas economias de custo.

Personalizagao:
e Diametros intermediarios disponiveis como semipadrao.
® Relacgdes L/D de até 8 x D disponiveis como semipadrao.

WIDIAY .
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Brocas modulares ‘I\"D"-\Ww

Insertos VICTORY TOP DRILL M1™

Tolerancia
D1 métrico Tolerancia k8 D1 polegada Tolerancia k8 \
81010 0,000/+0,022 .3125 to .3906 .000/+.0009 o1l 1 400<
>10t0 17 0,000/+0,027 >.3906 to .6250 .000/+.0011
>17t0 18 0,000/+0,027 >.6692 to .7090 .000/+.0010 /
>18to 21 0,000/+0,033 >.7090 to .8228 .000/+.0013 o

® primeira opcéo
O opg&o alternativa ol
B VICTORY TOP DRILL M1™ e UP(M) S
2
ISO ANSI D1 &
Numero para pedido Numero de catalogo Numero de catalogo mm Pol. tamanho do alojamento/séries |
3850959 TDMO0794UPM TDMO03125UP 7,94 312 W10 [}
3848984 TDMO080OUPM TDMO080OUPM 8,00 315 W10 [}
3848985 TDMO0810UPM TDMO0810UPM 8,10 319 W10 ®
3850960 TDMO0816UPM TDMO03214UP 8,16 321 W10 [}
3850961 TDMO0820UPM TDMO03230UP 8,20 .323 W10 [}
3848986 TDMO0830UPM TDMO0830UPM 8,30 327 W10 [}
3850962 TDMO0833UPM TDMO03281UP 8,33 .328 W10 ®
3848987 TDMO0840UPM TDMO0840UPM 8,40 .331 W10 [}
3850963 TDMO0843UPM TDMO03320UP 8,43 .332 W10 [}
3848988 TDMO0850UPM TDMO0850UPM 8,50 .335 W11 [}
3848989 TDMO0860UPM TDMO0860UPM 8,60 .339 W11 ®
3850964 TDMO0861UPM TDMO03390UP 8,61 .339 W11 [}
3848990 TDMO0870UPM TDMO0870UPM 8,70 .342 W11 [}
3850965 TDMO0873UPM TDMO03438UP 8,73 .344 W11 [}
3848991 TDMO0880UPM TDMO0880OUPM 8,80 .346 W11 ®
3850966 TDMO0884UPM TDMO03480UP 8,84 .348 W11 [}
3848992 TDMO0890UPM TDMO0890UPM 8,90 .350 W11 [}
3849043 TDMO0900UPM TDMO0900UPM 9,00 .354 W12 [}
3850967 TDMO0909UPM TDMO03580UP 9,09 .358 W12 ®
3849044 TDMO0910UPM TDMO0910UPM 9,10 .358 W12 [}
3850968 TDMO0913UPM TDMO03594UP 9,13 .359 W12 [}
3849045 TDMO0920UPM TDMO0920UPM 9,20 .362 W12 [}
3849046 TDMO0930UPM TDMO0930UPM 9,30 .366 W12 ®
3850969 TDMO0935UPM TDMO03680UP 9,35 .368 W12 [}
3849047 TDMO0940UPM TDMO0940UPM 9,40 .370 W12 [}
3849048 TDMO0950UPM TDMO0950UPM 9,50 374 W13 [}
3850970 TDMO0953UPM TDMO03750UP 9,53 375 W13 ®
3850971 TDMO0956UPM TDMO03763UP 9,56 .376 W13 [}
3850972 TDMO0958UPM TDMO03770UP 9,58 377 W13 [}
3849049 TDMO0960UPM TDMO0960UPM 9,60 .378 W13 [}
3850973 TDMO0970UPM TDMO03820UP 9,70 .382 W13 ®
3850974 TDMO0980UPM TDMO03860UP 9,80 .386 W13 [}
3849050 TDMO0990UPM TDMO0990UPM 9,90 .390 W13 [}
3850975 TDMO0992UPM TDMO03906UP 9,92 .391 W13 [}
3849051 TDM1000UPM TDM1000UPM 10,00 .394 W14 ®
3850976 TDM1002UPM TDMO03946UP 10,02 .395 W14 [}
3850977 TDM1008UPM TDMO03970UP 10,08 .397 W14 [}
3849052 TDM1010UPM TDM1010UPM 10,10 .398 W14 [}
3849053 TDM1020UPM TDM1020UPM 10,20 402 W14 ®
3850978 TDM1026UPM TDMO04040UP 10,26 404 W14 [}
(continua)

} WIDIAY
e



WlDlAWN Brocas modulares

Insertos VICTORY TOP DRILL M1™

(continua)

D1| 140° <\@jﬁ
/ °
R [
3
IS0 ANSI D1 £
Numero para pedido Numero de catalogo Numero de catalogo mm Pol. tamanho do alojamento/séries |&
3849054 TDM1030UPM TDM1030UPM 10,30 405 W14 ®
3850979 TDM1032UPM TDMO04062UP 10,32 .406 W14 ®
3849055 TDM1040UPM TDM1040UPM 10,40 409 W14 [ ]
3850980 TDM1049UPM TDMO04130UP 10,49 413 W14 [
3849056 TDM1050UPM TDM1050UPM 10,50 413 W15 ®
3849057 TDM1060UPM TDM1060UPM 10,60 A7 W15 ®
3849058 TDM1070UPM TDM1070UPM 10,70 421 W15 [ ]
3850981 TDM1072UPM TDM04219UP 10,72 422 W15 [ J
3849059 TDM1080UPM TDM1080UPM 10,80 425 W15 ®
3849060 TDM1090UPM TDM1090UPM 10,90 429 W15 ®
3849061 TDM1100UPM TDM1100UPM 11,00 433 W16 [ ]
3849062 TDM1110UPM TDM1110UPM 11,10 437 W16 [ ]
3850982 TDM1111UPM TDM04375UP 11,11 437 W16 ®
3849063 TDM1120UPM TDM1120UPM 11,20 A4 W16 ®
3849064 TDM1130UPM TDM1130UPM 11,30 445 W16 [ ]
3849065 TDM1140UPM TDM1140UPM 11,40 449 W16 [ ]
3849066 TDM1150UPM TDM1150UPM 11,50 453 W17 ®
3850983 TDM1151UPM TDM04531UP 11,51 453 W17 ®
3849067 TDM1160UPM TDM1160UPM 11,60 457 W17 [ ]
3850984 TDM1161UPM TDM04571UP 11,61 457 W17 [
3849068 TDM1170UPM TDM1170UPM 11,70 461 W17 ®
3849069 TDM1180UPM TDM1180UPM 11,80 465 W17 ®
3849070 TDM1190UPM TDM1190UPM 11,90 468 W17 [ ]
3850985 TDM1191UPM TDM04688UP 11,91 469 W17 [
3849071 TDM1200UPM TDM1200UPM 12,00 A72 W18 ®
3849072 TDM1210UPM TDM1210UPM 12,10 A76 W18 ®
3849073 TDM1220UPM TDM1220UPM 12,20 .480 W18 [ ]
3850986 TDM1230UPM TDMO04844UP 12,30 484 W18 [ ]
3849074 TDM1240UPM TDM1240UPM 12,40 .488 W18 ®
3850987 TDM1247UPM TDM04911UP 12,47 491 W18 ®
3849075 TDM1250UPM TDM1250UPM 12,50 492 W19 [ ]
3849076 TDM1260UPM TDM1260UPM 12,60 496 W19 L]
3850988 TDM1270UPM TDMO05000UP 12,70 .500 W19 ®
3849077 TDM1280UPM TDM1280UPM 12,80 .504 W19 ®
3850989 TDM1290UPM TDMO05080UP 12,90 .508 W19 °
3849078 TDM1300UPM TDM1300UPM 13,00 512 W20 [
3850990 TDM1310UPM TDMO05156UP 13,10 516 W20 ®
3849079 TDM1320UPM TDM1320UPM 13,20 .520 W20 ®
3849080 TDM1330UPM TDM1330UPM 13,30 524 W20 °
3849081 TDM1340UPM TDM1340UPM 13,40 528 W20 L]
3850991 TDM1349UPM TDMO05312UP 13,49 .531 W20 ®
3849082 TDM1350UPM TDM1350UPM 13,50 .531 W21 ®
3849083 TDM1360UPM TDM1360UPM 13,60 535 W21 ®
3849084 TDM1370UPM TDM1370UPM 13,70 .539 W21 [
3849085 TDM1380UPM TDM1380UPM 13,80 .543 W21 ®
3850992 TDM1389UPM TDMO05469UP 13,89 547 W21 ®
3850993 TDM1390UPM TDMO05471UP 13,90 547 W21 °
3849086 TDM1400UPM TDM1400UPM 14,00 .551 W22 [

(continua)
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Insertos VICTORY TOP DRILL M1™

(continua)
D1 5
| °
IS0 ANSI D1 =
Numero para pedido Numero de catalogo Numero de catalogo mm Pol. tamanho do alojamento/séries |&
3849087 TDM1410UPM TDM1410UPM 14,10 .555 W22 O
3849088 TDM1420UPM TDM1420UPM 14,20 .559 W22 °
3850994 TDM1429UPM TDM05625UP 14,29 .562 W22 [ ]
3849089 TDM1430UPM TDM1430UPM 14,30 563 W22 [
3849090 TDM1440UPM TDM1440UPM 14,40 .567 W22 )
3849091 TDM1450UPM TDM1450UPM 14,50 571 w23 °
3849092 TDM1460UPM TDM1460UPM 14,60 575 W23 [ ]
3850995 TDM1467UPM TDMO05774UP 14,67 577 W23 [ ]
3850996 TDM1468UPM TDM05781UP 14,68 578 w23 )
3849093 TDM1470UPM TDM1470UPM 14,70 579 w23 °
3849094 TDM1480UPM TDM1480UPM 14,80 583 w23 [
3849095 TDM1490UPM TDM1490UPM 14,90 587 w23 [
3849096 TDM1500UPM TDM1500UPM 15,00 .591 W24 )
3850997 TDM1508UPM TDMO05938UP 15,08 .594 W24 )
3849097 TDM1510UPM TDM1510UPM 15,10 594 W24 [ ]
3849098 TDM1520UPM TDM1520UPM 15,20 .598 W24 [ J
3849099 TDM1530UPM TDM1530UPM 15,30 .602 W24 )
3849100 TDM1540UPM TDM1540UPM 15,40 .606 W24 °
3850998 TDM1548UPM TDMO06094UP 15,48 .609 W24 [
3849101 TDM1550UPM TDM1550UPM 15,50 610 W24 [
3849102 TDM1560UPM TDM1560UPM 15,60 614 W24 )
3849103 TDM1570UPM TDM1570UPM 15,70 .618 W24 °
3849104 TDM1580UPM TDM1580UPM 15,80 622 W24 [
3850999 TDM1588UPM TDMO06250UP 15,88 625 W24 [
3849105 TDM1600UPM TDM1600UPM 16,00 .630 W25 )
3851000 TDM1603UPM TDMO06310UP 16,03 .631 W25 °
3851001 TDM1608UPM TDMO06330UP 16,08 633 W25 [
3849106 TDM1610UPM TDM1610UPM 16,10 .634 W25 [ ]
3849107 TDM1620UPM TDM1620UPM 16,20 .638 W25 )
3851002 TDM1627UPM TDMO06406UP 16,27 .641 W25 °
3849108 TDM1630UPM TDM1630UPM 16,30 642 W25 [
3849109 TDM1640UPM TDM1640UPM 16,40 .646 W25 [ ]
3849110 TDM1650UPM TDM1650UPM 16,50 .650 W25 )
3849111 TDM1660UPM TDM1660UPM 16,60 .653 W25 °
3851003 TDM1667UPM TDMO06562UP 16,67 .656 W25 [ ]
3849112 TDM1670UPM TDM1670UPM 16,70 .657 W25 [ ]
3849113 TDM1680UPM TDM1680UPM 16,80 .661 W25 )
3851004 TDM1687UPM TDMO06643UP 16,87 .664 W25 °
3849114 TDM1690UPM TDM1690UPM 16,90 .665 W25 [ ]
3849119 TDM1700UPM TDM1700UPM 17,00 .669 W26 [ ]
3851005 TDM1707UPM TDMO06719UP 17,07 .672 W26 )
3849120 TDM1710UPM TDM1710UPM 17,10 .673 W26 °
3849121 TDM1720UPM TDM1720UPM 17,20 677 W26 [ ]
3849122 TDM1730UPM TDM1730UPM 17,30 .681 W26 [ ]
3849193 TDM1740UPM TDM1740UPM 17,40 .685 W26 )
3851006 TDM1746UPM TDMO06875UP 17,46 .687 W26 °
3849194 TDM1750UPM TDM1750UPM 17,50 .689 W26 [ ]
3849195 TDM1760UPM TDM1760UPM 17,60 .693 W26 [ ]
(continua)
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WlDlAWM Brocas modulares

Insertos VICTORY TOP DRILL M1™

(continua)

D1
)
| °
) ANSI D1 i
Numero para pedido Numero de catalogo Numero de catalogo mm Pol. tamanho do alojamento/séries |£
3849196 TDM1770UPM TDM1770UPM 17,70 .697 W26 )
3849197 TDM1780UPM TDM1780UPM 17,80 .701 W26 [
3851007 TDM1786UPM TDMO07031UP 17,86 .703 W26 [ ]
3849198 TDM1790UPM TDM1790UPM 17,90 .705 W26 [ ]
3849199 TDM1800UPM TDM1800UPM 18,00 .709 w27 )
3849200 TDM1810UPM TDM1810UPM 18,10 713 w27 [
3849201 TDM1820UPM TDM1820UPM 18,20 .716 W27 [}
3851008 TDM1826UPM TDMO07188UP 18,26 719 W27 [}
3849202 TDM1830UPM TDM1830UPM 18,30 .720 w27 )
3849203 TDM1840UPM TDM1840UPM 18,40 724 w27 [
3849204 TDM1850UPM TDM1850UPM 18,50 728 W27 [}
3849205 TDM1860UPM TDM1860UPM 18,60 732 w27 °
3851009 TDM1865UPM TDMO07344UP 18,65 734 w27 )
3849206 TDM1870UPM TDM1870UPM 18,70 .736 w27 [
3849207 TDM1880UPM TDM1880UPM 18,80 .740 W27 [}
3849208 TDM1890UPM TDM1890UPM 18,90 744 w27 [}
3849209 TDM1900UPM TDM1900UPM 19,00 748 w28 )
3851010 TDM1905UPM TDMO07500UP 19,05 .750 w28 [
3849210 TDM1910UPM TDM1910UPM 19,10 752 W28 [ ]
3849211 TDM1920UPM TDM1920UPM 19,20 .756 W28 [ ]
3851011 TDM1923UPM TDMO07570UP 19,23 757 w28 )
3851012 TDM1925UPM TDMO07580UP 19,25 .758 w28 [
3851013 TDM1928UPM TDMO07590UP 19,28 759 W28 [ ]
3849212 TDM1930UPM TDM1930UPM 19,30 .760 W28 [ ]
3851014 TDM1935UPM TDMO07620UP 19,35 762 w28 )
3849213 TDM1940UPM TDM1940UPM 19,40 764 w28 [
3851015 TDM1945UPM TDMO07656UP 19,45 .766 W28 [ ]
3849214 TDM1950UPM TDM1950UPM 19,50 .768 W28 [
3849215 TDM1960UPM TDM1960UPM 19,60 772 w28 )
3849216 TDM1970UPM TDM1970UPM 19,70 776 w28 [
3849217 TDM1980UPM TDM1980UPM 19,80 779 W28 [ ]
3851016 TDM1984UPM TDMO07812UP 19,84 781 W28 [ ]
3849218 TDM1990UPM TDM1990UPM 19,90 .783 w28 )
3849219 TDM2000UPM TDM2000UPM 20,00 787 W29 [
3849220 TDM2010UPM TDM2010UPM 20,10 791 W29 [ ]
3849221 TDM2020UPM TDM2020UPM 20,20 795 W29 [ ]
3851017 TDM2024UPM TDMO07969UP 20,24 797 W29 )
3849222 TDM2030UPM TDM2030UPM 20,30 799 W29 [
3849223 TDM2040UPM TDM2040UPM 20,40 .803 W29 [}
3849224 TDM2050UPM TDM2050UPM 20,50 .807 W29 [ ]
3849225 TDM2060UPM TDM2060UPM 20,60 811 W29 )
3851018 TDM2064UPM TDMO08125UP 20,64 .812 W29 [
3849226 TDM2070UPM TDM2070UPM 20,70 .815 W29 [ ]
3849227 TDM2080UPM TDM2080UPM 20,80 .819 W29 [ ]
3849228 TDM2090UPM TDM2090UPM 20,90 .823 W29 )
3849229 TDM2099UPM TDM2099UPM 20,99 .826 W29 [
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Brocas modulares
Hastes VICTORY TOP DRILL M1™

e Corpo do mandril fornecido
juntamente com a chave de inserto.

L1 LS
L=L1 ‘l’Ls

B Flange 3 x D VICTORY TOP DRILL M1™ ¢ Métrico

Numero para pedido Numero de catalogo D1 Dimax D L L1 L3 L4max L5 LS |tamanho do alojamento da pastilha
3850904 TDMO080R3SCF12M 8,00 8,49 12 8 41 35 26 156 45 W10
3850906 TDMO085R3SCF12M 8,50 8,99 12 83 43 37 27 16 45 W11
3850908 TDMO090R3SCF12M 9,00 9,49 12 90 45 39 29 1,7 45 W12
3850910 TDMO095R3SCF12M 9,50 9,99 12 92 47 41 30 1,8 45 W13
3850912 TDM100R3SCF16M 10,00 10,49 16 97 49 43 32 19 48 W14
3850924 TDM105R3SCF16M 10,50 10,99 16 99 51 45 33 2,0 48 W15
3850926 TDM110R3SCF16M 11,00 11,49 16 101 53 47 35 21 48 W16
3850928 TDM115R3SCF16M 11,50 11,99 16 103 55 49 36 2,2 48 W17
3850930 TDM120R3SCF16M 12,00 12,49 16 106 58 52 38 2,3 48 W18
3850932 TDM125R3SCF16M 12,50 12,99 16 108 60 54 39 24 48 W19
3850934 TDM130R3SCF16M 13,00 13,49 16 110 62 56 41 25 48 W20
3850936 TDM135R3SCF16M 13,50 13,99 16 112 64 58 42 2,6 48 w21
3850938 TDM140R3SCF16M 14,00 14,49 16 114 66 60 44 2,7 48 w22
3850940 TDM145R3SCF16M 14,50 14,99 16 116 68 62 45 2,8 48 W23
3850942 TDM150R3SCF20M 15,00 15,99 20 122 72 66 48 2,8 50 w24
3850944 TDM160R3SCF20M 16,00 16,99 20 126 76 70 51 3,0 50 W25
3850946 TDM170R3SCF20M 17,00 17,99 20 131 81 75 54 32 50 W26
3850948 TDM180R3SCF25M 18,00 18,99 25 141 85 79 57 34 56 W27
3850950 TDM190R3SCF25M 19,00 19,99 25 144 89 83 60 3,6 56 w28
3850952 TDM200R3SCF25M 20,00 20,99 25 149 93 87 63 3,8 56 W29

} WIDIAY
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WlDlAWW Brocas modulares

Hastes VICTORY TOP DRILL M1™

e Corpo do mandril fornecido
juntamente com a chave de inserto.

L3

L1

L=L1+LS
B Flange 5 x D VICTORY TOP DRILL M1™ e Métrico
Numero para pedido Numero de catalogo D1 Dimax D L L1 L3 L4max L5 LS | tamanho do alojamento da pastilha
3850905 TDMO80R5SCF12M 8,00 8,49 12 104 59 53 43 15 45 W10
3850907 TDMO085R5SCF12M 8,50 8,99 12 107 62 56 45 1,6 45 W11
3850909 TDMO090R5SCF12M 9,00 9,49 12 110 65 59 48 1,7 45 W12
3850911 TDMO095R5SCF12M 9,50 9,99 12 114 69 63 50 1,8 45 W13
3850923 TDM100R5SCF16M 10,00 10,49 16 120 72 66 53 19 48 W14
3850925 TDM105R5SCF16M 10,50 1099 16 123 75 69 55 2,0 48 W15
3850927 TDM110R5SCF16M 11,00 11,49 16 126 78 72 58 21 48 W16
3850929 TDM115R5SCF16M 11,50 11,99 16 129 81 75 60 2,2 48 W17
3850931 TDM120R5SCF16M 12,00 12,49 16 132 84 78 63 2,3 48 W18
3850933 TDM125R5SCF16M 12,50 1299 16 135 87 81 65 2,4 48 W19
3850935 TDM130R5SCF16M 13,00 1349 16 138 90 84 68 2,5 48 W20
3850937 TDM135R5SCF16M 13,50 13,99 16 142 94 88 70 2,6 48 W21
3850939 TDM140R5SCF16M 14,00 14,49 16 145 97 91 73 2,7 48 W22
3850941 TDM145R5SCF16M 14,50 14,99 16 148 100 94 75 2,8 48 W23
3850943 TDM150R5SCF20M 15,00 1599 20 156 106 100 80 2,8 50 W24
3850945 TDM160R5SCF20M 16,00 16,99 20 162 112 106 85 3,0 50 W25
3850947 TDM170R5SCF20M 17,00 17,99 20 169 119 113 90 3,2 50 W26
3850949 TDM180R5SCF25M 18,00 1899 25 181 125 119 95 3,4 56 w27
3850951 TDM190R5SCF25M 19,00 19,99 25 187 131 125 100 3,6 56 w28
3850953 TDM200R5SCF25M 20,00 20,99 25 193 137 131 105 3,8 56 W29
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Brocas modulares WlDlAWW

Hastes VICTORY TOP DRILL M1™
e Corpo do mandril fornecido
juntamente com a chave de inserto.

L3 LS

) ‘)
L5 = . - s 2

mEﬁR —— = 5 P

haste redonda (sem chatas) - w’

B Corpo reto 3 x D VICTORY TOP DRILL M1™ ¢ Polegada

Numero para pedido Numero de catalogo D1 D1 max D L L3 L4max L5 LS |tamanho do alojamento da pastilha
3851478 TDMO0313R3SS038 313 .334 3750 3.13 1.29 1.00 .06 1.59 W10
3851480 TDMO0335R3SS038 .335 .354 3750 325 1.38 1.06 .07 1.59 w11
3851482 TDMO0354R3SS038 .354 374 3750 3.38 1.46 1.12 .07 1.59 W12
3851544 TDMO0374R3SS038 374 .393 3750 3.38 154 1.18 .07 1.59 W13
3851545 TDMO0374R3SS044 374 .393 4375 338 1.54 1.18 .07 1.67 W13
3851548 TDMO0394R3SS044 .394 413 4375 3.63 1.63 1.24 .08 1.67 w14
3851550 TDM0413R3SS044 413 433 4375 3.75 1.7 1.30 .08 1.67 W15
3851552 TDMO0433R3SS044 433 452 4375 3.88 1.79 1.36 .08 1.67 W16
3851554 TDMO0453R3SS050 453 472 5000 3.88 1.87 1.42 .09 1.79 W17
3851556 TDMO0472R3SS050 A72 492 5000 4.00 1.95 1.48 .09 1.79 w18
3851558 TDMO0492R3SS050 492 511 5000 4.13 2.04 1.54 10 1.79 w19
3851559 TDMO0492R3SS056 492 511 5625 4.13 2.04 1.54 10 1.79 w19
3851562 TDMO0512R3SS056 512 .531 5625 4.25 211 1.60 10 1.79 w20
3851564 TDMO0532R3SS056 532 .551 5625 4.25 219 1.65 10 1.79 w21
3851566 TDMO0551R3SS056 551 571 5625 450 2.27 1.71 A1 1.79 w22
3851568 TDMO0571R3SS063 571 590 6250 4.50 2.34 1.77 A1 191 w23
3851570 TDMO0591R3SS063 .591 .630 6250 4.75 2.43 1.89 A1 1.91 w24
3851572 TDMO0630R3SS069 .630 .669 6875 4.88 2.59 2.01 12 1.91 W25
3851574 TDMO0669R3SS069 .669 .708 6875 5.00 2.98 212 13 1.91 W26
3851576 TDMO0709R3SS075 .709 748 7500 525 3.13 2.24 14 2.00 w27
3851578 TDMO0748R3SS075 .748 787 .7500 5.50 3.39 2.36 14 2.00 w28
3851580 TDMO0787R3SS081 787 .826 8125 575 3.63 2.48 .15 2.00 W29
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Hastes VICTORY TOP DRILL M1™

e Corpo do mandril fornecido
juntamente com a chave de inserto.

L3 ) LS
L4
s - ) 3
D1 = = \\l 77777777777777777777777777 D = = T o
haste redonda (sem chatas) /
B Corpo reto 5 x D VICTORY TOP DRILL M1™ ¢ Polegada
Numero para pedido Numero de catalogo D1 D1 max D L L3 L4 max L5 LS | tamanho do alojamento da pastilha
3851479 TDMO0313R5SS038 313 .334 3750 3.88 2.05 1.67 .060 1.59 W10
3851481 TDMO0335R5SS038 .335 .354 3750 4.00 2.16 1.77 .065 1.59 W11
3851543 TDMO0354R5SS038 .354 374 3750 413 2.28 1.87 .069 1.59 W12
3851546 TDMO0374R5SS038 374 .393 3750 425 244 1.97 072 159 W13
3851547 TDMO0374R5SS044 374 .393 4375 438 244 1.97 072 1.67 W13
3851549 TDMO0394R5SS044 .394 413 4375 463 255 2.07 .076 1.67 W14
3851551 TDMO0413R5SS044 413 433 4375 475 2.67 2.16 .081 1.67 W15
3851553 TDMO0433R55S044 433 452 4375 488 2.78 2.26 .084 1.67 W16
3851555 TDM0453R5SS050 453 A72 5000 5.00 2.90 2.36 .086 1.79 W17
3851557 TDM0472R5SS050 472 492 .5000 5.00 3.01 2.46 092 1.79 W18
3851561 TDMO0492R5SS056 492 511 5625 5.13 3.13 2.56 095 1.79 W19
3851560 TDMO0492R5SS050 492 511 5000 513 3.13 2.56 095 1.79 W19
3851563 TDMO0512R5SS056 512 531 5625 525 3.24 2.66 .098 1.79 W20
3851565 TDMO0532R5SS056 532 551 5625 5.50 3.39 2.75 104 1.79 W21
3851567 TDMO0551R5SS056 551 571 5625 5.75 3.50 2.85 107 1.79 W22
3851569 TDMO0571R5SS063 571 .590 6250 5.75 3.61 2.95 109 1.91 W23
3851571 TDM0591R5SS063 .591 .630 6250 6.00 3.76 3.15 113 1.91 W24
3851573 TDMO0630R5SS069 .630 .669 6875 6.25 4.06 3.34 119 1.91 W25
3851575 TDMO0669R5SS069 .669 .708 6875 6.50 4.47 3.54 A27 191 W26
3851577 TDMO0709R5SS075 .709 .748 7500 6.88 4.76 3.74 136 2.00 W27
3851579 TDMO0748R5SS075 .748 787 .7500 7.13 5.01 3.94 142 2.00 w28
3851581 TDMO0787R5SS081 787 .826 8125 750 538 413 150 2.00 W29
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Brocas modulares WlDlAWW

Tabela de velocidade e avango e VICTORY TOP DRILL M1™ e Geometria UP(M) em K20FTiAIN

B Dados de aplicagao ¢ Valores métricos

VICTORY TOP DRILL M1™ ¢ UP(M) ¢ Tabela METRICA de dados de aplicagdo

Velocidade de corte - Vc

Faixa - SFM Taxa de avanco recomendada (Fz)
Grupo Valor inicial Min Max. | Diametro da ferramenta 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0

1 130 80 - 180 mm/r 0,11 - 0,24 | 0,13 - 0,29 | 0,14 - 0,33 | 0,17 - 0,39 | 0,19 - 0,45 | 0,25 - 0,48
2,3,4,6 75 50 - 100 mm/r 0,11 - 0,28 | 0,12 - 0,35 | 0,16 - 0,37 | 0,21 - 0,46 | 0,23 - 0,46 | 0,30 - 0,51
57,8,9 75 50 - 100 mm/r 0,11 - 0,28 | 0,12 - 0,35 | 0,16 - 0,37 | 0,17 - 0,46 | 0,18 - 0,46 | 0,23 - 0,46
15,16 115 60 - 170 mm/r 0,15 - 0,29 | 0,16 - 0,32 | 0,17 - 0,35 | 0,21 - 0,42 | 0,25 - 0,48 | 0,31 - 0,59
17 75 60 - 90 mm/r 0,15 - 0,27 | 0,16 - 0,30 | 0,17 - 0,33 | 0,21 - 0,41 | 0,25 - 0,48 | 0,31 - 0,59
18,19, 20 65 40 - 90 mm/r 0,16 - 0,30 | 0,17 - 0,33 | 0,18 - 0,36 | 0,20 - 0,41 | 0,21 - 0,44 | 0,23 - 0,48

B Dados de aplicacdo ¢ Valores em polegadas

VICTORY TOP DRILL M1™ ¢ UP(M) e Tabela em POLEGADAS de dados de aplicagdo

Velocidade de corte - Vc

Faixa - SFM Taxa de avanco recomendada (Fz)
Grupo Valor inicial Min  Max. | Didmetro da ferramenta 315 394 472 .551 .630 787

1 427 262 - 591 ipr 0.004 - 0.009 | 0.005 - 0.011 | 0.006 - 0.013 | 0.007 - 0.015 | 0.007 - 0.018 | 0.010 - 0.019
2,3,4,6 246 164 - 328 ipr 0.004 - 0.011 | 0.005 - 0.014 | 0.006 - 0.015 | 0.008 - 0.018 | 0.009 - 0.018 | 0.012 - 0.020
57,8,9 246 164 - 328 ipr 0.004 - 0.011 | 0.005 - 0.014 | 0.006 - 0.015 | 0.007 - 0.018 | 0.007 - 0.018 | 0.009 - 0.018
15,16 378 197 - 558 ipr 0.006 - 0.011 | 0.006 - 0.013 | 0.007 - 0.014 | 0.008 - 0.017 | 0.010 - 0.019 | 0.012 - 0.023
17 246 197 - 295 ipr 0.006 - 0.011 | 0.006 - 0.012 | 0.007 - 0.013 | 0.008 - 0.016 | 0.010 - 0.019 | 0.012 - 0.023
18,19, 20 213 131 - 295 ipr 0.006 - 0.012 | 0.007 - 0.013 | 0.007 - 0.014 | 0.008 - 0.016 | 0.008 - 0.017 | 0.009 - 0.019
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VICTORY TOP DRILL it~

Como prender insertos

1) Prenda o mandril no mandril.
Para trocar o inserto, fixe o
mandril na maquina ou monte
no ajustador de ferramentas.

2) Remova a poeira com um jato de ar.

3) Coloque o inserto no
encaixe da broca. (Use
luvas para proteger as
méos de algum perigo).

4) Gire levemente o inserto no
sentido horario. (Use luvas
para proteger as méos de
algum perigo).

5) Ajuste a chave adequadamente.

6) Assegure-se de que a chave esteja encaixada
na fenda adequada do inserto. (A chave esta
fora da fenda?)

. ‘ Fenda
~ paraa
chave

7) Gire lentamente a chave no
sentido horario.

8) Pronto.

WWW.WIDIA.COM

Como remover os insertos

1) Remova a poeira do inserto
com um jato de ar.

2) Ajuste a chave adequadamente.

3) Encaixe a chave na fenda do inserto.

4) Gire a chave no sentido anti-horario.

5) Quando destravar, o inserto pode ser
girado com os dedos. (Use luvas para
proteger as maos de algum perigo).

6) Remova o inserto. (Use luvas
para proteger as maos de
algum perigo).

WIDIAY
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VICTORY TOP DRILL it

Cuidados

Fluido de refrigeracao

1) Recomenda-se refrigeracéo interna. Recomen dagﬁes Formato

para aplicagao da peca

Recomenda-se
face plana
2) No caso de refrigeragao

externa, a profundidade de corte
A deve ser menor ou igual a3 x D.
=

Nao se recomenda
placas sobrepostas

3) Nao se recomenda corte a seco.

N&o se recomenda
superficie inclinada

Nao se recomenda

Precaugdes no uso contra meio cilindro

desvio do centro

1) Para tornos

-

N&o se recomenda
expansao de furo

Ajuste o valor do desvio para menos

de 0,02mm entre a broca e a peca. No se recomenda

superficie concava

2) Para centros de usinagem

Nao se recomenda
material de tubo

Nao utilize qualquer fuso com superficie
de fixacéo danificada. O desvio do centro
do fuso deve estar dentro de 0,02mm.

N&o se recomenda
pré-furo

€ % &6 w66
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VICTORY TOP DRILL IVi1" » Dados de aplicacao para

aco

Torque

Métrico

Polegada

Torque

S )
= =
g o
15 f=0,25 =
10 M =025 mm| 10 J=0984
A B = fow ]
’ =0.590
0 0
8 10 12 14 16 18 20 0.315 0.394 0472 0.551 0630 0.709 0.787
Diametro da broca D1 [mm] Diametro da broca D1 [Pol.]
Poténcia Poténcia
10.0 14.0
2 9.0 212.0
g 8.0 s
§ § 10.0
5 70 5
Q o
E 6.0 § 8.0
s 5.0 o
§ 40 5 60
- 8
E' 3.0 f=0,25mm 7 4.0
= 20 &
£ R £ 20
1.0 f=0,15mm|
0.0 0.0 ‘ ‘ ‘ ‘ : ‘
8 10 12 14 16 18 20 0.315 0.394 0472 0551 0.630 0.709 0.787
Diametro da broca D1 [mm] Diametro da broca D1 [Pol.]
Forca de avanco Forca de avanco
8.0 1800
7.0 1600
1400
8 6.0 &
£ 50 g 1200
8 40 € 1000
© 4. ©
5 S 800
= 3.0 =
g : \|f=o,25mm .g. 600
Y w
E 20 [T ——— 400
10 1 4\lf=0,15mm 200
0.0 0 T T T T T T
8 10 12 14 16 18 20 0.315 0.394 0472 0551 0.630 0.709 0.787
Diametro da broca D1 [mm)] Diametro da broca D1 [Pol.]
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VICTORY TOP DRILL Vi1"» Dados de aplicacao para

ferro fundido

Métrico

Torque

3
5
[
E
2
e}
=
8 10 12 14 16 18 20
Diametro da broca D1 [mm]
Poténcia
12.0
o
€ 10.0
£
e
§ 8.0
S
s 6.0
Q
&
€ 40 f=0,25mm
=~
0.0

8 10 12 14 16 18 20
Diametro da broca D1 [mm]

Forca de avanco
6.0

»
o

w
=}

n
o

5 =0,25mm

Ff [kN] Forca de avanco

-
o

1f= 0,15mm|

o
=}

8 10 12 14 16 18 20
Diametro da broca D1 [mm)]

ionamento

Ps [PS] Poténcia de ac

Ff [Ib] Forca de avanco

Md [pé.Ib] Torque

10

16.0
14.0
12.0
10.0

®
o

6.0
4.0
2.0
0.0

1200

1000

800

600

400

200

WIDIAY
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Polegada

Torque

f=1.181

0.315 0.394 0472 0.551 0.630 0.709 0.787
Diametro da broca D1 [Pol.]
Poténcia

0.315 0.394 0.472 0.551 0.630 0.709 0.787
Diametro da broca D1 [Pol.]

For¢a de avanco

f=0.984

0.315 0.394 0.472 0.551 0.

630 0.709 0.787

Diametro da broca D1 [Pol.]
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Projetada especialmente para aumentar a produtividade
para aplicacdes em aco e ferro fundido!

e Desenho com quatro guias melhora a retiddo do furo e a estabilidade.
e A necessidade de menos pressao axial permite versatilidade em uma gama

de ambientes de usinagem.

¢ 0 revestimento de PVD proporciona excelente resisténcia ao desgaste.
e Disponivel em didmetros de 3,0mm a 20,0mm (.118" a.787").
)
ﬁ




—osguear, rannurar e cortar

TopGroove™ e TopThread™

e Um s6 sistema para Diam. Ext., Diam. Int., ranhurar, tornear
e rosquear.

¢ A melhor fixagéo de insertos.
¢ A mesma fixagéo tanto para ranhurar como tornear.

ProGroove™ e Separator™
e Geometrias de corte lideres no setor.
* Ampla gama de aplicagdes.

¢ Rigidez e fixag@o extraordinarias com o melhor
posicionamento dos insertos.

e Disponibilidade de laminas integrais e para montagem.

Sistema MTCG" de duas extremidades
e Ranhurar, cortar e perfilar, tudo com o mesmo sistema.

* A geometria MTC-PT™ possui excelente controle da pastilha
e requer menos poténcia da maquina.

¢ Disponibilidade de hastes integrais e modulares.
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SOTAFLEX

0 sistema de alto desempenho ROTAFLEX™, da WIDIA™, para acabamento de furos possui um longo historico de suces-
sos comprovados, apresentando agora muitos outros desenvolvimentos que melhorardo ainda mais sua reputagao
como a principal solugdo de acabamento em furos para metallrgicas.

Com disponibilidade de cabegas tanto para desbaste como para acabamento, 0 ROTAFLEX representa um sistema
tnico da WIDIA para operacdes de desbaste e acabamento, em uma ampla faixa de didmetros. O acoplamento KM-TS,
muito estavel, e 0 acoplamento RFX recém-desenvolvido aplicam-se aos fusos de praticamente qualquer maquina,
permitindo facil montagem e desmontagem, além de uma operagéo extremamente estavel. E possivel conseguir taxas
de avanco até 20% maiores em aplicaces de usinagem de desbaste, devido & menor vibragdo, o que resulta em maior
produtividade da ferramenta e em intervalos mais longos entre manutencoes preventivas.
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Acabamento de precisao em furos

ROTAFLEX" » Sistema de mandrilamento

Aplicacao principal

Utilizando insertos padréo para torneamento, da WIDIA, pode ser usado na maior parte dos materiais normalmente encontrados no ambiente
de usinagem metélica, com altas velocidades e longa vida Util para a ferramenta. Uma faixa maior de didametros, de 6 mm a 520 mm (.236 Pol
a 20.472 Pol), é coberta por ferramentas padrao. Facil ajuste, baixo investimento inicial, devido a compatibilidade de componentes, diametro
consistente dos furos e bom acabamento superficial, altas taxas de avango e altas velocidades podem ser obtidas com o uso do ROTAFLEX.
A mais recente tecnologia em mandrilamento também inclui capsulas ajustaveis, para mandrilamento de precisdo em diametros maiores.

. o= 4
Recursos e heneficios - 48
]
Ranhuras em cortadores duplos e ferramentas extensoras -
e Alta produtividade usando maiores taxas de avango em operacdes de desbaste. ‘
e Os mesmos porta-insertos sao utilizados para TCHS e pequenas ferramentas extensoras. . ’

Ajuste tipo embuchamento excéntrico em cabegas de mandrilamento fino

e Ajuste do didmetro em incrementos de 0,01 mm (.0004 Pol).
e Alta qualidade superficial do furo, bem como diametros consistentes dos furos. [i

e Pode-se conseguir grandes intervalos de tempo entre manutencdes e maior durabilidade.

%

NOVAS cépsulas microajustaveis para operagoes de acabamento fino com
ferramentas extensoras.

e Ajuste do didmetro em incrementos de 0,01 mm (.0004 Pol).

e Facil ajuste do didametro sem fixacao posterior. L

e Ajuste independente do diametro e da posigao axial do inserto. .

com o acoplamento altamente estavel KM-TS.

-
Portfolio de cabecas de mandrilamento fino e de desbaste, ! ]

* Permite a aplicagdo em quase qualquer fuso da maquina, por meio dos respectivos adaptadores.
e A maior capacidade de transmissao de torque e batimento otimizado.
e Acoplamento direto as maquinas (por ex., centro de torneamento) e possibilidade de troca automatica da ferramenta.

WIDIAY
T
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Catélogo de cabecas de desbaste e de mandrilamento fino com o novo acoplamento
patenteado RFX, tipo baioneta.

e De facil montagem e desmontagem.

¢ Carga axial pré-aplicada, para maxima estabilidade e capacidade de girar nos dois sentidos.

e Adaptavel também a acoplamentos RFX antigos, do tipo parafuso (por ex., cabegas, mandris, etc.).

Utilizacao de insertos WIDIA padréo, de torneamento, para alto desempenho.

¢ A mais recente tecnologia de classes para as maiores velocidades e maior vida util das ferramentas.
¢ Facilidade de otimizagéo devido a ampla faixa de geometrias e raios de canto.

Personalizacéo

¢ Disponibilidade de acoplamentos diferentes, além dos RFX ou KM-TS.
¢ Disponibilidade de variagcdes de L/D nas barras de mandrilamento, extensdes e outros adaptadores.
¢ Disponibilidade, como solugéo opcional, de ferramentas baseadas em capsulas microajustaveis.

Catalogo de produtos

Diametro
(Pol)  (mm)
236 -|- 6
.866 |- 22

1.102 -|- 28
1.968 -|- 50
3.425 -|- 87
453 -|- 115
7.87 -|- 200
20.47 -|- 520
Y

Produtos padrao

Desbaste Acabamento fino

A

Y

FBHBB
> IT7

FBH &
> 177 & ‘""’

TCHS
>IT9 w

Capsula
MA*
>IT7
pequeno
>IT9

* Ferramentas escalonadas baseadas em cdpsulas microajustaveis como solucdo personalizada.
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Furo com acabamento de precisdo WIDIAWW
ROTAFLEX™ e Cortadores duplos de mandrilamento de desbaste TCHS e Hastes RFX

¢ O corpo basico € enviado sem .’ ’ ’
porta-insertos. @ | EI M > @

6
: 2
¢ Peca os porta-insertos q
separadamente.
@3 :
| I
: A
2| A
L L1
‘ L1 ASSY
CJ. L1 = CORPO L1 + PORTA-INSERTO L1
1 / CcsMs
BR1 I
1
B Lo
L1
W Hastes Série TCHS RFX
Faixa de furo BR 1 L1 dimensao de
Numero para pedido Numero de catalogo mm Pol. mm Pol. sistema fixacao CSMS kg Ib
3861179 RFX185TCHS022030 22,500-30,000 .8858-1.1811 27,7 1.089 RFX185 020 4
3861180 RFX245TCHS030039 30,000-39,000 1.1811-1.5354 37,7 1.482 RFX245 020 4
3861181 RFX320TCHS039050 39,000-50,000 1.5354-1.9685 48,7 1917 RFX320 0,50 1.1
3861182 RFX420TCHS050067 50,000-67,000 1.9685-2.6378 68,2 2.685 RFX420 1,00 2.2
3861183 RFX550TCHS067088 67,000-88,000 2.6378-3.4646 90,7 3.571 RFX550 2,00 4.4
3861184 RFX720TCHS088115 88,000-115,000 3.4646-4.5276 113,7  4.476 RFX720 400 88
B Pecas sobressalentes
parafuso de disco parafuso
Numero de catalogo fixagcdo arruela direcionador
RFX185TCHS022030 12147602700 12147600100 12148099300
RFX245TCHS030039 12147602300 12147603900 12147615000
RFX320TCHS039050 12147602400 12147600200 12147615200
RFX420TCHS050067 12147602500 12147604000 12147615300
RFX550TCHS067088 12147602600 12147600300 12147615400
RFX720TCHS088115 12147602800 12147600400 12147615500

WIDIAY
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W“:“AWw Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Cortadores duplos de mandrilamento de desbaste TCHS e Hastes KM-TS

¢ O corpo basico é enviado sem ’ P
porta-insertos. @ E @ ,
¢ Peca os porta-insertos

separadamente.
N
| M=
]
L L1
‘ L1 ASSY
CJ. L1 = CORPO L1 + PORTA-INSERTO L1
(]
T |
B Hastes Série TCHS KM
Faixa de furo BR 1 L1 dimensao de
Nimero para pedido Numero de catélogo mm Pol. mm  Pol. sistema fixagdo CSMS kg Ib
3861149 KM32TSTCHS022030 22,000-30,000 .8661-1.1811 52,7 2.073 KM32TS 030 .7
3861150 KM32TSTCHS030039 30,000-39,000 1.1811-1.5354 67,7 2.663 KM32TS 050 1.1
3861151 KM32TSTCHS039050 39,000-50,000 1.5354-1.9685 63,7 2.508 KM32TS 0,70 1.5
3861152 KM40TSTCHS030039 30,000-39,000 1.1811-1.5354 87,7 3.451 KM40TS 0,60 1.3
3861173 KM40TSTCHS039050 39,000-50,000 1.5354-1.9685 83,7 3.295 KM40TS 1,00 22
3861174 KM40TSTCHS050067 50,000-67,000 1.9685-2.6378 782 3.079 KM40TS 1,10 24
3861175 KM50TSTCHS050067 50,000-67,000 1.9685-2.6378 882 3.472 KM50TS 1,20 2.6
3861176 KM50TSTCHS067088 67,000-88,000 2.6378-3.4646 95,7 3.768 KM50TS 1,40 3.1
3861177 KM63TSTCHS067088 67,000-88,000 2.6378-3.4646 95,7 3.768 KMB3TS 1,80 4.0
3861178 KM63TSTCHS088115 88,000-115,000 3.4646-4.5276 93,7 3.689 KM63TS 240 53
B Pecas sobressalentes
parafuso de disco parafuso
Numero de catalogo fixacao arruela direcionador
KM32TSTCHS022030 12147602700 12147600100 12148099300
KM32TSTCHS030039 12147602300 12147603900 12147615000
KM32TSTCHS039050 12147602400 12147600200 12147615200
KM40TSTCHS030039 12147602300 12147603900 12147615000
KM40TSTCHS039050 12147602400 12147600200 12147615200
KM40TSTCHS050067 12147602500 12147604000 12147615300
KM50TSTCHS050067 12147602500 12147604000 12147615300
KM50TSTCHS067088 12147602600 12147600300 12147615400
KM63TSTCHS067088 12147602600 12147600300 12147615400
KM63TSTCHS088115 12147602800 12147600400 12147615500
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Furo com acabamento de precisao WlDlAWM

ROTAFLEX™ e Ferramentas Extensoras ® Pequenos

® Para ser usado com adaptadores /’
para fresas de face, peca ;

separadamente.

e Corpo extensor enviado sem
porta-insertos, porta-capsula
ou capsulas micro ajustaveis.

® Peca separadamente
porta-inserto para mandrilamento
de desbaste e porta-capsula para
mandrilamento fino.

e Peca cartuchos micro ajustaveis \
separadamente, para
mandrilamento fino.

.

BR1

1

L1 L1 L1 L1
L1 ASSY

L1 ASSY

CJ. L1 =EXTENSOR L1 + PORTA-INSERTO L1
CJ. L1 = EXTENSOR L1 + PORTA-CAPSULA L1 + CAPSULA L1

B Ferramenta extensora ¢ Pequena

Faixa de furo BR 1 D L1
Numero para pedido Numero de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. kg Ib
2006019 12600208800 87,000-110,000 3.4252-4.3307 270 1.063 40,3 1.587 1,70 37
2005500 12600210900 109,000-133,000 4.2913-5.2362 27,0 1.063 40,3 1.587 1,90 42
2005553 12600213200 132,000-156,000 5.1969-6.1417 27,0 1.063 40,3 1.587 210 46
2005556 12600215500 155,000-179,000 6.1024-7.0472 270 1.063 40,3 1587 2,30 5.1
2005560 12600217800 178,000-202,000 7.0079-7.9528 270 1.063 40,3 1.587 250 55
B Pecas sobressalentes
parafuso parafuso disco disco parafuso parafuso

Numero de catalogo de fixacao de fixacao arruela arruela direcionador direcionador

12600208800 12147613500 12147604500 12147600300 12147740200 12147615400 12147615500

12600210900 12147613500 12147604500 12147600300 12147740200 12147615400 12147615500

12600213200 12147613500 12147604500 12147600300 12147740200 12147615400 12147615500

12600215500 12147613500 12147604500 12147600300 12147740200 12147615400 12147615500

12600217800 12147613500 12147604500 12147600300 12147740200 12147615400 12147615500

(continua)
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WlDlAWW Furo com acabamento de precisao

ROTAFLEX™ e Ferramentas Extensoras ® Pequenos

(continua)

B Tabela de referéncia para porta-insertos

B2 H

Estilo C 70° Estilo C 90° Estilo S 80° Estilo T 90°
12625906700 12625706700 12626006700 12625806800

— ]
@l &

B Porta-capsulas para capsulas micro ajustaveis

L1
Numero para pedido Numero de catalogo mm  Pol. parafuso parafuso chave chave
3864647 SMAC087 19,2 .756 12147665000 12147519100 12148041100 12148079000
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Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Ferramentas Extensoras e Grandes

® Para ser usado com
adaptadores para fresas de
face, peca separadamente.

e Corpo extensor enviado sem |
porta-insertos, porta-capsulas
ou capsulas micro ajustaveis.

e Peca separadamente i, - _
porta-inserto para WL 17 J
mandrilamento de desbaste NN L

e porta-capsulas para i
mandrilamento fino. ‘
e Peca capsulas micro ajustaveis
separadamente, para _ —
mandrilamento fino. H ‘ ‘ H L1 ASSY

L1 ASSY

‘ BR1

CJ. L1 =EXTENSOR L1 + PORTA-INSERTO L1
CJ. L1 = EXTENSOR L1 + PORTA-CAPSULA L1 + CAPSULAS L1

B Ferramenta extensora ® Grande

Faixa de furo BR 1 D L1
Numero para pedido Numero de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. kg Ib
2005574 12600020000 200,000-280,000 7.8740-11.0236 40,0 1575 616 2425 4,4 2,00
2005602 12600027800 278,000-360,000 10.9449-14.1732 40,0 1575 616 2425 6,2 2.80
2005656 12600035800 358,000-440,000 14.0945-17.3228 40,0 1575 616 2425 55 250
2005722 12600043800 438,000-520,000 17.2441-20.4724 40,0 1575 616 2425 7,7 350
B Pecas sobressalentes
parafuso parafuso disco disco parafuso parafuso

Numero de catalogo de fixacao de fixacao arruela arruela direcionador direcionador
12600027800 12147739900 12147604500 12147600300 12147740100 12147666700 12147615400
12600035800 12147739900 12147604500 12147600300 12147740100 12147666700 12147615400
12600043800 12147739900 12147604500 12147600300 12147740100 12147666700 12147615400
12600020000 12147739900 12147604500 12147600300 12147740100 12147666700 12147615400

(continua)
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WlDlAWW Furo com acabamento de precisao

ROTAFLEX™ e Ferramentas Extensoras e Grandes

(continua)

L1

| £

L1

B Porta-capsulas para capsulas ISO

L1 parafuso parafuso parafuso parafuso
Numero para pedido Numero de catalogo mm  Pol. de fixagao direcionador de ajuste direcionador
2005576 12614020100 194 764 12147625200 12148041300 12147739800 12148041200

NOTA: Recomenda-se usar as capsulas ISO SCLCL12CA12, STGCL12CA16 ou SSRCL12CA12.

B Porta-capsula para capsulas micro ajustaveis

L1 parafuso parafuso parafuso parafuso
Numero para pedido Numero de catalogo mm  Pol. de fixagao direcionador de ajuste direcionador
3860905 SMAC200 13,1 547 12147519100 12148079000 12147665000 12148041100
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Furo com acabamento de precisdo WlDlAWW
ROTAFLEX™ e Porta-inserto

Dmax | Dmin

L1A

W Porta-inserto ataque 80° ¢ Estilo S

Nimero Nimero D min D max L1 L1A

parafuso parafuso parafuso
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. mm Pol. inserto de fixacdo Chave Torx Nm pé.lb de ajuste direcionador
2005620 12626003000 | 30,00 1.181 39,00 1.535 12,35 .486 1,30 .051 SP.0703.. 12148067200 12148086600 1,0 .74 12148069600 12148040900
2005676 12626004000 | 39,00 1.535 50,00 1.969 16,30.642 1,50.059 | SC../SP..09T3.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21 12148069600 12148040900
2005814 12626005000 | 50,00 1.969 67,00 2.638 21,80.8582,10.083 | SC../SP.1204.. 12148007200 12148099400 3,5 2.58 12147602200 12148041000
2005941 12626006700 | 67,00 2.638 88,00 3.465 24,30.9572,10.083 | SC../SP.1204.. 12148007200 12148099400 3,5 2.58 12147665000 12148041100

\ F
90°

Dmax| Dmin

L1
B Porta-inserto ataque 90° ¢ Estilo T

Nimero Ntmero D min D max L1 parafuso parafuso parafuso
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. inserto de fixagdo  Chave Torx Nm pé.lb de ajuste  direcionador
2005674 12625804000 39,00 1.535 50,00 1.969 16,30 .642 | TC../TP.1102.. 12148068700 12148086600 1,0 .74 12148069600 12148040900
2005802 12625805100 50,00 1.969 67,00 2.638 21,80 .858 | TC../TP.16T3.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21 12147602200 12148041000
2005939 12625806800 67,00 2.638 88,00 3.465 24,30 .957 | TC../TP.16T3.. 12148038800 12148082400 3,5 2.58 12147665000 12148041100
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WlDlAWM Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Porta-inserto

N

D max| D min

. ° . L1
B Porta-inserto ataque 90° ¢ Estilo C
Numero Numero D min D méx L1 parafuso parafuso parafuso
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol inserto de fixagdo  Chave Torx Nmpé.lb de ajuste  direcionador
2005580 12625702200 | 22,50 .886 30,00 1.181 12,05 .474 | CC../CP.0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74 12147579300 12148046000
2005618 12625703000 | 30,00 1.181 39,00 1.535 12,35 .486 | CC../CP.0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74 12148069600 12148040900
2005673 12625704000 | 39,00 1.535 50,00 1.969 16,30 .642 | CC../CP.09T3.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21 12148069600 12148040900
2005801 12625705000 | 50,00 1.969 67,00 2.638 21,80 .858 | CC../CP.1204.. 12148007200 12148099400 3,5 2.58 12147602200 12148041000
2005938 12625706700 | 67,00 2.638 88,00 3.465 24,30 .957 | CC../CP.1204.. 12148007200 12148099400 3,5 2.58 12147665000 12148041100
2006041 12625708900 | 88,00 3.465 115,00 4.528 36,30 1.429 | CC../CP.1204.. 12148007300 12148099400 3,5 2.58 12148541600 12148041100

Dmax | Dmin

L1A —=l =
L1
B Porta-inserto ataque 70° ¢ Estilo C
Nimero Ndmero D min D max L1 L1A parafuso parafuso parafuso
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. mm Pol. inserto de fixagdo Chave Torx Nmpé.lb de ajuste direcionador
2005581 12625902200 |22,50 .886 30,00 1.18112,35 .486 1,60.063 | CC../CP.0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74 12147579300 12148046000

2005619 12625903000 |30,001.181 39,00 1.53512,35 .486 1,60.063 | CC../CP..0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74 12148069600 12148040900
2005675 12625904000 |39,001.535 50,00 1.969 16,30 .642 2,30.091 | CC../CP..09T3.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21 12148069600 12148040900
2005813 12625905000 |50,001.969 67,00 2.63821,80 .858 3,10.122 | CC../CP..1204.. 12148007200 12148099400 3,5 2.58 12147602200 12148041000
2005940 12625906700 |67,002.638 88,00 3.46524,30 .957 3,10.122 | CC../CP..1204.. 12148007200 12148099400 3,5 2.58 12147665000 12148041100
2006054 12625908900 | 88,00 3.465 115,00 4.528 36,30 1.4293,10.122 | CC../CP..1204.. 12148007300 12148099400 3,5 2.58 12148541600 12148041100
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Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Capsulas micro ajustaveis

e Todos as capsulas possuem
fornecimento interno de fluido
de refrigeracao dirigido para a
aresta de corte.

e Ajuste de diametro de 0,01mm
(.0004") dentro de um campo
de 0,3mm (.0118").

e Ajuste radial ndo influencia ‘

a posicao axial.
F % )

¢ Faixa de ajuste axial de
—0.3

1mm (.039").
B Capsula micro ajustavel de ataque 90°

Numero Numero F L1

inserto parafuso
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol inserto parafuso de fixagdo  Chave Torx de fixacdo Nm pé.lb
3860908 MASCFCRO09CAO6F 16,00 .630 45,50 1.791 CC..0602.. 12148068700 12148086600 12147629800 1,0 .74

0.3

B Capsula micro ajustavel de ataque 95°

Numero Numero F L1 inserto parafuso
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. inserto  parafuso de fixagdo = Chave Torx de fixacao Nm pé.lb
3860909 MASCLCRO9CAO6F 16,00 .630 45,50 1.791 CC..0602.. 12148068700 12148086600 12147629800 1,0 .74

4» | i
S5 1
dy’ !

\ L1
03— \ |

B Capsula micro ajustavel de ataque 90° ¢ Estilo T

Numero

F

L1

Numero inserto parafuso
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. inserto  parafuso de fixagdo  Chave Torx de fixacao Nm pé.lb
3860910 MASTFCRO9CA11F 20,00 .787 4550 1.791 TC..1102.. 12148068700 12148086600 12147629800 1,0 .74

WIDIAY
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WlDlAWN Furo com acabamento de precisao

ROTAFLEX™ e Cabecas de mandrilamento fino de precisdo com barra de mandrilamento (FBHBB)

e Ajuste de didmetro de 0,01mm
(.0004").
e Corpo basico enviado sem
barras de mandrilamento.
1@ 1 @

L1 L1

{

L1 ASSY

CJ. L1 = CORPO L1 + PORTA-INSERTO L1

BR1

. @ ©
@

L1

B FBHBB ¢ Haste Série RFX

Nimero Namero Faixa de furo BR 1 L1 D2 dimensdo de
para pedido de catalogo | mm Pol. mm  Pol. mm Pol. sistema fixagdo CSMS | kg b
3860906 RFX420FBHBB006022 | 6,000-22,000 .2362-0.8661 95,00 3.740 42,00 1.654 RFX420 | 1,1 240
B Pecas sobressalentes
Numero parafuso parafuso parafuso parafuso
de catalogo de fixacao 1 de fixacao 2 conico conico
RFX420FBHBB006022 12147617400 12148042400 12147680500 12148041300
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Furo com acabamento de precisao WlDlAWM

ROTAFLEX™ e Cabecas de mandrilamento fino de precisdo com barra de mandrilamento (FBHBB)

e Ajuste de didmetro de 0,01mm ’
(.0004"). @ @ @
e Corpo basico enviado sem

barras de mandrilamento.

e — @ i) N ja
A — N\ O
L1 L1
L1 ASSY

CJ. L1 =CORPO L1 + PORTA-INSERTO L1

CSMS

ﬁL
=
=

\f """"" I@

©

L1

B Haste Série FBHBB-KM TS

Ndmero Nimero Faixa de furo BR 1 D2 L1 dimenséo de
para pedido de catalogo | mm Pol. mm  Pol. mm Pol. sistema fixacao | kg b
3860907 KM40TSFBHBB006022 | 6,000-22,000 .2362-0.8661 42,00 1.654 105,00 4.134 KM40TS | 1,1 240

B Pecas sobressalentes

Numero parafuso de parafuso de parafuso parafuso
de catalogo | fixacao 1 fixacao 2 conico direcionador
KM40TSFBHBB006022 | 12147617400 12148042400 12147680500 12148041300
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WlDlAwm Furo com acabamento de precisao

ROTAFLEX™ e Cabecas de mandrilamento fino de precisdo (FBHBB) e Barra de mandrilamento

¢ Todas as barras
de mandrilamento
possuem fornecimento
interno de fluido
de refrigeracao D min -
dirigido para a aresta | o [o-
de corte. @\ l e

<y

L4 Gamma F —|

L1

B Barras de mandrilamento para cabegas de mandrilamento fino de precisao (FBHBB)

Numero Numero D min D max L1 L4

para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. mm Pol. ¥F° kg Ib
2005954 12627006200 6,00 .236 8,00 .315 30,00 1.181 24,00 .945 -5.00 01 .22
2006015 12627008200 8,00 315 10,00 .394 30,00 1.181 25,00 .984 -3.00 01 .22
2005499 12627010200 10,00 394 13,00 512 35,00 1.378 30,00 1.181 -11.00 01 .22
2005542 12627013200 13,00 512 16,00 .630 40,00 1.575 35,00 1.378 -9.00 01 .22
2005558 12627016200 16,00 630 19,00 .748 45,00 1.772 40,00 1.575 -6.00 02 44
2005573 12627019300 19,00 748 22,00 .866 55,00 2.165 50,00 1.969 -6.00 02 44

B Pecas sobressalentes

Numero parafuso
de catalogo inserto de fixacao Chave Torx Nm pé.lb
12627006200 CP..04T1.. 12148005800 12148005900 0,3 22
12627008200 CP..04T1.. 12148005800 12148005900 0,3 22
12627010200 CC../CP..0602.. 12148068700 12148086600 1,0 74
12627013200 CC../CP..0602.. 12148068700 12148086600 1,0 74
12627016200 CC../CP..0602.. 12148068700 12148086600 1,0 74
12627019300 CC../CP..0602.. 12148068700 12148086600 1,0 74
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Furo com acabamento de precisao W":“AW

ROTAFLEX™ e Cabecas de mandrilamento fino de precisdo (FBH) com porta-insertos

e Ajuste de didmetro de 0,01mm ’
(.0004"). @ ! El @
e Corpo basico enviado sem

barras de mandrilamento. D2

L1

o

L1 ASSY
B FBH e Haste Série RFX
NUmero Ndmero Faixa de furo BR 1 D2 L1 Conj. L1 dimensao de
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. mm Pol sistema fixacao kg Ib
3861143 RFX185FBH022029 22,000-29,000 .8661-1.1417 18,50 .728 55,00 2.165 56,00 2.200 RFX185 02 .40
3861144 RFX245FBH029038 29,000-38,000 1.1417-1.4961 24,50 .965 60,00 2.362 62,00 2.440 RFX245 02 .40
3861145 RFX320FBH038050 38,000-50,000 1.4961-1.9385 32,00 1.260 75,00 2.953 77,00 3.030 RFX320 05 1.10
3861146 RFX420FBH050065 50,000-65,000 1.9685-2.5591 42,00 1.654 95,00 3.740 98,00 3.860 RFX420 1,1 240
3861147 RFX550FBH065088 65,000-88,000 2.5591-3.4646 55,00 2.165 115,00 4.528 120,00 4.720 RFX550 2,1 4.60
3861148 RFX720FBH088115 88,000-115,000  3.4646-4.5276 72,00 2.835 155,00 6.102 160,00 6.300 RFX720 4,9 10.80
B Pecas sobressalentes
Numero parafuso parafuso parafuso
de catalogo de ajuste conico defixacao cunha

RFX185FBH022029 12147620000 12147680200 12147622100 12147621100

RFX245FBH029038 12147620000 12147680300 12148577000 12147621200

RFX320FBH038050 12147620300 12147680400 12147622300 12147621300

RFX420FBH050065 12147620400 12147680500 12148575900 12147621400

RFX550FBH065088 12147620500 12147680600 12148087100 12147621500

RFX720FBH088115 12147620600 12147680700 12148087100 12147621600

Numero parafuso parafuso
de catalogo direcionador direcionador

RFX185FBH022029 12148041100 12148040900

RFX245FBH029038 12148041100 12148040900

RFX320FBH038050 12148041200 12148041000

RFX420FBH050065 12148041100 12148041300

RFX550FBH065088 12148041200 12148041400

RFX720FBH088115 12148041200 12148079000
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WlDlAWM Furo com acabamento de precisao

ROTAFLEX™ e Cabecas de mandrilamento fino de precisdo (FBH) com porta-insertos

e Ajuste de diametro be osms
de 0,01mm (.0004"). S El
e Corpo basico enviado sem B# H

barras de mandrilamento. -

%

L1

L1 ASSY
B FBH ¢ Haste Série KM
Nimero Niimero Faixa de furo BR 1 D2 L1 Conj. L1 dimensio de
para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. mm Pol. mm Pol sistema fixacao kg Ib
3861123 KM32TSFBH022029 22,000-29,000 .8661-1.1417 18,50 .728 60,00 2.362 62,00 2.440 KM32TS 0,2 .40
3861124 KM32TSFBH029038 29,000-38,000 1.1417-1.4961 24,50 .965 70,00 2.756 72,00 2.830 KM32TS 0,2 .40
3861125 KM32TSFBH038050 38,000-50,000 1.4961-1.9385 32,00 1.260 80,00 3.150 82,00 3.230 KM32TS 0,5 1.10
3861126 KM40TSFBH029038 29,000-38,000 1.1417-1.4961 24,50 .965 90,00 3.543 92,00 3.620 KM40TS 0,5 1.10
3861127 KM40TSFBH038050 38,000-50,000 1.4961-1.9385 32,00 1.260 100,00 3.937 103,00 4.060 KM40TS 0,9 2.00
3861128 KM40TSFBH050065 50,000-65,000 1.9685-2.5591 42,00 1.654 105,00 4.134 108,00 4.252 KM40TS 1,1 2.40
3861129 KM50TSFBH050065 50,000-65,000 1.9685-2.5591 42,00 1.654 110,00 4.331 115,00 4.530 KM50TS 1,2 2.60
3861130 KM50TSFBH065088 65,000-88,000 2.5591-3.4646 55,00 2.165 125,00 4.920 130,00 5.118 KM50TS 1,7 3.70
3861131 KM63TSFBH065088 65,000-88,000 2.5591-3.4646 55,00 2.165 130,00 5.118 135,00 5.310 KM63TS 2,0 4.40
3861132 KM63TSFBH088115 88,000-115,000  3.4646-4.5276 63,00 2.480 130,00 5.118 135,00 5.310 KM63TS 2,5 5.50
B Pecas sobressalentes
Numero parafuso parafuso parafuso
de catalogo de ajuste conico de fixacao cunha
KM32TSFBH022029 12147620000 12147680200 12147622100 12147621100
KM32TSFBH029038 12147620000 12147680300 12148577000 12147621200
KM32TSFBH038050 12147620300 12147680400 12147622300 12147621300
KM40TSFBH029038 12147620000 12147680300 12148577000 12147621200
KM40TSFBH038050 12147620300 12147680400 12147622300 12147621300
KM40TSFBH050065 12147620400 12147680500 12148575900 12147621400
KM50TSFBH050065 12147620400 12147680500 12148575900 12147621400
KM50TSFBH065088 12147620500 12147680600 12148087100 12147621500
KM63TSFBH065088 12147620500 12147680600 12148087100 12147621500
KM63TSFBH088115 12147620600 12147680700 12148087100 12147621600
Numero parafuso parafuso
de catalogo acionador acionador
KM32TSFBH022029 12148041100 12148040900
KM32TSFBH029038 12148041100 12148040900
KM32TSFBH038050 12148041200 12148041000
KM40TSFBH029038 12148041100 12148040900
KM40TSFBH038050 12148041200 12148041000
KM40TSFBH050065 12148041100 12148041300
KM50TSFBH050065 12148041100 12148041300
KM50TSFBH065088 12148041200 12148041400
KM63TSFBH065088 12148041200 12148041400
KM63TSFBH088115 12148041200 12148079000
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Furo com acabamento de precisao WlDlAWW

ROTAFLEX™ e Porta-insertos de cabegas de mandrilamento fino

L1 H

@f 5

B Porta-inserto de cabeca de precisao ¢ Estilo C

Namero Numero D min D méx parafuso de

para pedido de catalogo mm Pol. mm Pol. L1 H Hi B inserto fixacao Chave Torx Nm pé.lb
2004781 12627270300 22,00 .866 29,00 1.142 19,0 80 45 80 CC../CP..0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74
2004782 12627275300 29,00 1.142 38,00 1.496 27,0 80 45 80 CC../CP.0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74
2004133 12627270700 38,00 1.496 50,00 1.969 35,0 10,0 55 10,0 CC../CP..0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74
2004140 12627276500 50,00 1.969 65,00 2.559 46,0 12,0 6,5 12,0 CC../CP.0602.. 12148068700 12148086600 1,0 .74
2004161 12627277700 65,00 2.559 88,00 3.465 60,0 16,0 8,0 16,0 CC../CP.09T3.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21
2004177 12627278700 88,00 3.465 11500 4.528 84,0 16,0 8,0 16,0 CC../CP.09T3.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21

L1 H

53° H

/o

B Porta-inserto de cabeca de precisdo ¢ Estilo T

Nimero NaGmero D min D max parafuso de

para pedido de catalogo mm Po. mm Dmax L1 H H1 B inserto fixacao Chave Torx Nm pé.lb
2004134 12627270800 38,00 1.496 50,00 1.969 350 10,0 55 10,0 TC../TP.1102.. 12148068700 12148086600 1,0 .74
2004141 12627276800 50,00 1.969 65,00 2.559 46,0 12,0 6,5 12,0 TC../TP.1102.. 12148068700 12148086600 1,0 .74
2004162 12627277800 65,00 2.559 88,00 3.465 60,0 16,0 8,0 16,0 TC../TP.1102.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21
2004178 12627278800 86,00 3.386 115,00 4.528 84,0 16,0 8,0 16,0 TC../TP.1102.. 12148038800 12148082400 3,0 2.21

WIDIAY
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W“:“AWw Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Adaptadores RFX

CSWs
D2
B RFX ¢ Cone CV40 forma B/AD
Niimero Ntimero CSMS CSWS D2 L1 parafuso
para pedido de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol. [kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860896 CV40BRFX185236 CV40 RFX185 18,5 .728 60,0 2.362|1,1 2.40 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860897 CV40BRFX245236 CV40 RFX245 245 965 60,0 2.362(1,1 2.40 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860898 CV40BRFX320236 CV40 RFX320 32,0 1.260 60,0 2.362|1,1 2.40 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860899 CV40BRFX420236 CVv40 RFX420 42,0 1.654 60,0 2.362(1,1 2.40 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860900 CV40BRFX550256 CV40 RFX550 55,0 2.165 65,0 2.559(1,2 2.60 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
B RFX ¢ Cone CV50 forma B/AD
Niimero Ntimero CSMs CSWs D2 L1 parafuso
para pedido de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol. [kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860901 CV50BRFX320236 CV50 RFX320 32,0 1.260 60,0 2.362(3,1 6.80 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860902 CV50BRFX420236 CV50 RFX420 42,0 1.654 60,0 2.362(3,2 7.00 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860903 CV50BRFX550236 CV50 RFX550 55,0 2.165 60,0 2.362(3,4 7.50 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
3860904 CV50BRFX720276 CV50 RFX720 72,0 2.835 70,0 2.756(3,6 7.90 RFX720LS 12148041400 20,0 14.75
B RFX ¢ Cone DV40 forma B/AD
Numero Numero CSMS CSwWs D2 L1 parafuso
para pedido de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol. [kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860696 DV40BRFX185060M DV40 RFX185 18,5 .728 60,0 2.362|1,1 2.40 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860697 DV40BRFX245060M DV40 RFX245 24,5 965 60,0 2.362(1,1 240 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860698 DV40BRFX320060M DV40 RFX320 32,0 1.260 60,0 2.362(1,1 2.40 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860699 DV40BRFX420060M DV40 RFX420 42,0 1.654 60,0 2.362(1,1 2.40 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860700 DV40BRFX550065M DV40 RFX550 55,0 2.165 65,0 2.559(1,2 2.60 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
B RFX ¢ Cone DV50 forma B/AD
Numero Namero CSMS CSWS D2 L1 parafuso
para pedido de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol. (kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860701 DV50BRFX320060M DV50 RFX320 32,0 1.260 60,0 2.362(3,1 6.80 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860702 DV50BRFX420060M DV50 RFX420 42,0 1.654 60,0 2.362(3,2 7.00 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860853 DV50BRFX550060M DV50 RFX550 55,0 2.165 60,0 2.362(3,4 7.50 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
3860854 DV50BRFX720065M DV50 RFX720 72,0 2.835 65,0 2.559(3,6 7.90 RFX720LS 12148041400 20,0 14.75
form AD / ] I , (
s e @,9 4| 40 |@x)MS2221S| 2,5mm
e TS ‘ -
~ : 50 [(2x) MS1296S| 3mm

Parafusos de trava inclusos.
Peca pinos de retencdo separadamente.
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Furo com acabamento de precisio WIDIAW”
ROTAFLEX™ o Adaptadores RFX

Ccsws *\4

D2

B RFX ¢ Cone BT40 forma B/AD

CSMS CSWsS D2 L1 parafuso

Numero para pedido Numero de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol.  [kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860676 BT40BRFX185060M BT40 RFX185 18,5 .728 60,0 2.362|1,02.20 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860677 BT40BRFX245060M BT40 RFX245 245 965 60,0 2.362(1,1 2.40 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860678 BT40BRFX320060M BT40 RFX320 32,0 1.260 60,0 2.362(1,1 2.40 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860679 BT40BRFX420060M BT40 RFX420 42,0 1.654 60,0 2.362(1,2 2.60 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860680 BT40BRFX550065M BT40 RFX550 55,0 2.165 65,0 2.559(1,3 2.90 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75

B RFX ¢ Cone BT50 forma B/AD

CSMS CSWS D2 L1 parafuso

Numero para pedido Numero de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol. (kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860681 BT50BRFX320060M BT50 RFX320 32,0 1.260 60,0 2.362|3,57.70 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860682 BT50BRFX420060M BT50 RFX420 42,0 1.654 60,0 2.362|3,9 8.60 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860693 BT50BRFX550065M BT50 RFX550 55,0 2.165 60,0 2.362|4,2 9.20 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
3860694 BT50BRFX720070M BT50 RFX720 72,0 2.835 70,0 2.756(4,5 9.90 RFX720LS 12148041400 20,0 14.75

form AD . I ’ (
——— Sl
\/ o O
e e '\@.9 wAz 40 |@x) MS22218| 2,5mm
- —1 -
?‘ ! v 50 |2x) Ms1296S| 3mm

Parafusos de trava inclusos.
Peca pinos de retencdo separadamente.
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Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Adaptadores RFX

CSWs
D2
B RFX ¢ HSK63 Forma A
CSMS CSWS D2 L1 parafuso
Numero para pedido Numero de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol. |[kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860549 HSK63ARFX185060M HSKB3A RFX185 18,5 .728 60,0 2.362|0,7 1.50 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860550 HSK63ARFX245060M HSKB3A RFX245 245 965 60,0 2.362|0,7 1.50 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860551 HSK63ARFX320060M HSK63A RFX320 32,0 1.260 60,0 2.362(0,8 1.80 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860552 HSK63ARFX420070M HSK63A RFX420 42,0 1.654 70,0 2.756|1,0 220 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860623 HSK63ARFX550080M HSKB3A RFX550 55,0 2.165 80,0 3.150(1,4 3.10 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
3860624 HSK63ARFX720095M HSKB3A RFX720 72,0 2.835 95,0 3.740(2,0 4.40 RFX720LS 12148041400 20,0 14.75
B RFX ¢ HSK100 Forma A
CSMS CSWS D2 L1 parafuso
Numero para pedido Numero de catalogo tamanho do sistema tamanho do sistema mm Pol. mm Pol. |kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3881208 HSK100ARFX420080M HSK100A RFX420 42,0 1.654 80,0 3.150{1,02.20 RFX420LS 12148041300 20,0 14.75
3881209 HSK100ARFX550090M HSK100A RFX550 55,0 2.165 90,0 3.543|2,2 4.85 RFX550LS 12148041400 25,0 18.44
3881210 HSK100ARFX720105M HSK100A RFX720 72,0 2.835 105,0 4.134|2,55.51 RFX720LS 12148041400 25,0 18.44

Parafusos de trava inclusos.
A unidade de refrigeragdo HSK e a chave estéo disponiveis e devem ser pedidas separadamente.

—
D2| Di
—
B Adaptador CS-RFX Adapter ¢ Tipo parafuso de travamento
CSMS D1 D2 L1 L13
Numero para pedido Numero de catalogo tamanho do sistema mm Pol. mm Po. mm Pol. mm Pol. | kg Ib
3860547 RFX550CS27030M RFX550 27,0 1.060 550 2165 300 1.181 21,0 .827 (09 2.00
3860548 RFX720CS40035M RFX720 40,0 1570 72,0 2.83% 350 1378 27,0 1.063 |18 4.00
WWW.WIDIA.COM WI DIA B37



WIDIAY

Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Adaptadores RFX

e Parafusos de trava inclusos.

CSWs
D2
B RFX ¢ Extens6es RFX CSMS CSWS
Numero Numero tamanho tamanho D2 L1 parafuso
para pedido de catalogo do sistema do sistema mm Pol. mm Pol. kg Ib detrava chave Nm pé.lb
3860450 RFX185RFX185030M RFX185 RFX185 18,5 .728 30,0 1.181|0,1 .20 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860451 RFX245RFX245035M RFX245 RFX245 245 965 35,0 1.378[0,2 .40 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860452 RFX320RFX320050M RFX320 RFX320 32,0 1.260 50,0 1.969(0,3 .70 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860473 RFX420RFX420060M RFX420 RFX420 42,0 1.654 60,0 2.362(0,8 1.80 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860474 RFX550RFX550090M RFX550 RFX550 55,0 2.165 90,0 3.543(1,6 3.50 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
3860475 RFX720RFX720100M RFX720 RFX720 72,0 2.835 100,0 3.937(3,1 6.80 RFX720LS 12148041400 25,0 18.44
¢ Parafusos de trava inclusos. cows
D2
°
® RFX ¢ Redutor RFX csms csws
Numero Numero tamanho tamanho D2 L1 L2 parafuso
para pedido de catalogo do sistema do sistema mm Pol. mm Pol. mm Pol. mm Pol. kg Ib de trava chave Nm pé.lb
3860419 RFX320RFX185030M RFX320 RFX185 32,0 1.260 18,5 .728 30,0 1.181 15,0 .591({0,2 .40 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860420 RFX320RFX245040M RFX320 RFX245 32,0 1.260 24,5 .965 40,0 1.575 25,0 .984(/0,2 .40 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860421 RFX420RFX185035M RFX420 RFX185 42,0 1.654 18,5 .728 35,0 1.378 15,0 .591{0,4 .90 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860422 RFX420RFX245045M RFX420 RFX245 42,0 1.654 24,5 .965 45,0 1.772 25,0 .984/0,4 .90 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860443 RFX420RFX320045M RFX420 RFX320 42,0 1.654 32,0 1.260 45,0 1.772 25,0 .984/0,6 1.30 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860444 RFX550RFX185040M RFX550 RFX185 55,0 2.165 18,5 .728 40,0 1.575 15,0 .591(0,7 1.50 RFX185LS 12148041100 6,0 4.43
3860445 RFX550RFX245050M RFX550 RFX245 55,0 2.165 24,5 .965 50,0 1.969 25,0 .984/0,81.80 RFX245LS 12148041100 8,0 5.90
3860446 RFX550RFX320050M RFX550 RFX320 55,0 2.165 32,0 1.260 50,0 1.969 25,0 .984/0,8 1.80 RFX320LS 12148041200 14,0 10.33
3860447 RFX550RFX420055M RFX550 RFX420 55,0 2.165 42,0 1.654 55,0 2.165 30,0 1.181{0,92.00 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860448 RFX720RFX420060M RFX720 RFX420 72,0 2.835 42,0 1.654 60,0 2.362 30,0 1.181{1,6 3.50 RFX420LS 12148041300 16,0 11.80
3860449 RFX720RFX550060M RFX720 RFX550 72,0 2.835 55,0 2.165 60,0 2.362 30,0 1.181/1,8 4.00 RFX550LS 12148041400 20,0 14.75
WIDIA WWWWIDIA.COM



WlDlAWN Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Sistema de mandrilamento

B Principio do projeto

Adaptador basico Adaptador da barra de mandrilamento

Apo6s o ajuste grosso do porta-inserto, a escala de
facil leitura oferece um facil ajuste fino, para chegar
com precisdo ao diametro desejado. Nao ocorrem
erros de paralaxe na leitura da escala.

Embuchamento excéntrico para ajuste fino.

Cabecas normais de mandrilamento possuem um
fuso com rosca, como mecanismo de ajuste. Nesta
situagéo, a imprecisao do fuso pode causar folga e
requerer um esforgo extra durante a preparacdo. O
embuchamento excéntrico ROTAFLEX é facil de usar
e as forgas de usinagem séo transmitidas por uma
superficie maior, garantindo um didmetro consistente
durante a usinagem.

B Ajuste

Destrave o anel Ajuste Trave o anel Destrave o
de ajuste fino de ajuste fino porta-inserto

Trave o Furo de Destrave o anel Reajuste Trave o anel
porta-inserto controle de ajuste fino de ajuste fino

WIDIAY




Furo com acabamento de precisio WIDlAWW
ROTAFLEX™ e Sistema de mandrilamento

B Dicas de aplicagdo — capsulas microajustaveis

Cunha de ajuste axial
Faixa de ajuste de 1mm (.039")

Parafuso de fixacao

Bico de lubrificacao

Recomenda-se graxa de hidréxido saponificado de litio.
O intervalo de manutengao depende das condigcdes de
operagdo. Em operagdo permanente, recomenda-se
renovar a aplicagéo de graxa a cada quatro semanas.

Microajuste
Ajuste de 0,01mm (0.0004") no diametro
Faixa de ajuste radial de 0,6mm (.024")

Velocidade maxima de rotacao de 10.000 RPM.

B Dicas de operacdo — Acoplamento RFX
Os antigos acoplamentos, do tipo parafuso, também podem ser montados nos novos adaptadores RFX tipo baioneta.

RFX antigo
Rebaixos de torque
necessario para

o desmonte

Rosca
Também permite montagem
de RFX antiga

Adaptadores para o NOVO RFX

NOVO RFX Dois parafusos radiais fixam, pré-carregam
i Acoplamento tipo baioneta o acoplamento e permitem a rotagdo nos
R_FX antlgo Carga axial pré-aplicada, dois sentidos.
Cilindro e rosca para estabilidade

WIDIAY OO
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Furo com acabamento de precisao
ROTAFLEX™ e Sistema de mandrilamento

B Dicas gerais de aplicacdo

e |dentifique o diametro critico (D).

e |dentifique a distancia maxima da aresta de corte (L) em relagéo ao diametro critico.

Alguns exemplos:

Consulte esta tabela na primeira preparacédo da sua aplicagdo:

Tipo de ferramenta Estavel Instavel E necessario realizar testes
Ferramentas solidas de cortadores geminados <3,5xD 3,5-6,5xD >6,5xD
Ferramentas de ponte de cortadores geminados <35xD 3,5-6,5xD >6,5xD
Cabecas de mandrilamento fino FBHBB <35xD 3,5-5,0xD >5,0xD
Cabecas de mandrilamento fino FBH <35xD 3,56-5,0xD >5,0xD
Ferramentas de ponte de mandrilamento fino <3,5xD 3,5-50xD >50xD

Espera-se que a ferramenta
funcione sem problemas
no intervalo recomendado

Pode ser necessario realizar
usinagem de teste para identificar
os dados de corte.

A aplicacao pode exigir avancos
reduzidos e/ou velocidades
comparadas as das condicoes
estaveis

B Causas e solucdes de problemas em mandrilamento fino e de desbaste
Geralmente, supde-se que as ferramentas foram montadas adequadamente, de acordo com as recomendagdes técnicas deste catalogo.

Problema

Tendéncia a vibragédo

Pequenas marcas de
vibragéo na superficie

Furos conicos

WWW.WIDIA.COM

Causa

Comprimento excessivo
Escolha do inserto

Dados de corte

Escolha do inserto

Dados de corte
Ambiente de usinagem
Escolha do inserto
Dados de corte

Ambiente de usinagem

Possivel solugéo

Ajustar a relagao L/D

Selecionar o angulo de ataque de 90° em ferramentas de mandrilamento de desbaste
Selecionar insertos com geometria positiva
Selecionar insertos com menores raios

Reduzir a profundidade do corte
Aumentar o avango

Selecionar angulo de ataque de 90°
Selecionar insertos com pequena preparacdo da aresta
Selecionar insertos com menores raios

Aumentar o avango

Aumentar o fluxo do fluido refrigerante

Selecionar classe de insertos mais resistente ao desgaste
Aumentar a velocidade de corte

Verifique se todos os parafusos foram
apertados com o torque recomendado

WIDIAY
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Novo catalogo de fresamento intercambiavel

Nova fresa de topo M6800S, M, LX o er

il ’,

...especialmente projetada para melhorar o fluxo de suas
operagdes de fresagem de topo.

a X
e Capacidade de profundidades de corte de 6mm a 15,7mm : ﬂ" ‘ fl
(.236" a 0.618"). 1 Ll
® Taxas de inclinagéo agressivas. = U 2
* Excelente acabamento superficial. ¢ ”
® Rebaixos de 90°. ,%ﬁ
* Capacidade para alta rotacéo. : &y ﬂi’ 7 e
‘' -

. r

i
- - v -

Série VICTORY M1200 de fresas de faceamento

...especialmente projetadas para proporcionar desempenho
consistente em aplicagdes exigentes de fresamento de face.
e Usa menos poténcia - e obtém ganho de produtividade de até 30%.
e Vida util da ferramenta até 50% maior.

e De facil utilizagdo — um parafuso permite intercambiar facilmente,
com precisao.

e Doze arestas de corte diminuem seu custo por aresta.

e Funciona com velocidades e avangos maiores — com maiores
taxas de remocao de metal.

e Capacidade para profundidade de corte de 4,5mm (0.178").
e Disponivel em diametros de 40mm a 160mm (2" a 6").
e Disponivel, agora, com tecnologia PSTS (pressiona e sinteriza até WIDIA

a dimensao) de alta precisao.
WICTORY

V1200 ME800

Torneamento

Classes de torneamento VIGTORY TN5105™ e TN5120™

0

O{j N ... especificamente projetadas para usinagem de desbaste e acabamento
de todos os ferros fundidos ducteis e cinzentos.

¢ Reduz os tempos de ciclo — capacidade de velocidade

e avango 30% a 50% maior.
e Maior vida util da ferramenta - resisténcia ao desgaste 30% a 50% maior.
e Assentamento comprovado — superficie de apoio lisa e segura.

TNST

o

WIDIA

INS105

WWICTORY




A WIDIA™ oferece mais ...

A marca WIDIA é reconhecida e possui a confianca dos clientes
como fornecedora de ferramentas de qualidade para usinagem,
em todo o mundo. No entanto, existe mais na WIDIA além de
usinagem. Um conjunto de servicos especiais da WIDIA pode
ajuda-lo a obter mais de seu investimento em usinagem.

O Programa WIDIA de Reciclagem de Metais Duros € uma
alternativa simples e econdmica para reciclar ferramentas
usadas. As ferramentas gastas podem ser devolvidas ao centro
de reciclagem da WIDIA, vendidas a dinheiro ou para crédito

(a oferta de crédito é valida somente nos EUA). E bom para

0S Negocios e bom para 0 meio ambiente. Leia sobre
reciclagem de seus metais duros usados na pagina C2.

Os servicos de reafiacéo fornecidos pela WIDIA e por nossos
parceiros autorizados otimizam o valor total das suas
ferramentas de usinagem. Obtenha um acréscimo na vida util
de suas ferramentas de usinagem reafiando-as nas
especificacdes originais da WIDIA. Leia mais na pagina C3.

Ao comprar produtos WIDIA, vocé obtém todo o pacote —
ferramentas de qualidade, especializacdo em engenharia, apoio
para aplicacdes e servicos para economia. Torne-se parceiro

da WIDIA para reduzir seus custos de producao e atingir
a exceléncia operacional.




Servicos WIDIA™ W“:"AW

Programa WIDIA™ de Reciclagem de Metais Duros

Receba dinheiro por seus metais duros usados

Por que reciclar?

E a coisa certa a fazer!

E facil para sua empresa tornar-se ecologicamente consciente com nosso Programa de Reciclagem
de Metais Duros.

Ao nos enviar suas ferramentas usadas de metal duro vocé estara ajudando a preservar e proteger

0 meio ambiente e a garantir que esses produtos serdo reciclados com responsabilidade.

Da lucro!

WIDIA nao somente torna facil para sua companhia ser ambientalmente responsavel, mas oferecemos
um incentivo a mais - dé lucro.

Através de nosso programa de reciclagem de metais duros, vocé podera obter sistematicamente o valor
total de seu investimento em ferramentas de usinagem, melhorar sua rentabilidade e reduzir seus gastos
gerais com ferramentas. Ao nos enviar seus metais duros usados, nés o recompensaremos em dinheiro
ou em créditos. (Oferta de créditos valida somente nos EUA).

EFACIL!
Nosso programa de reciclagem de metais duros esta disponivel na internet e é facil de usar. Vocé pode

solicitar uma cotagdo, combinar como nos enviar seus metais duros usados e verificar o status da sua
remessa. Entre em contato com seu distribuidor autorizado WIDIA para obter mais informagdes

I*-:r Seu retorno potencial anual*

= 180.000
” . 160.000
A — 140.000
120.000
100.000
80.000
60.000
40.000
20.000

0

Euros

1000 ' 2500 ' 5000 ' 10.000 '

Rejeito de metal duro — kg por ano
*0s rejeitos reais podem variar com base no valor de mercado dos materiais de metal duro reciclado.

Caixas verdes (Green Boxes) para empresas verdes

O programa Green Box™ é uma alternativa segura e eficiente para embalar e enviar suas
ferramentas usadas de metal duro para um local autorizado para reciclagem.

Metal duro usado aceitavel inclui: ferramentas misturadas, revestidas e nao revestidas,
sem contaminag&o por cavacos, 6leo e aco. O material ndo pode conter solda forte.

; WIDIAY
T
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Servicos WIDIA™

Programa WIDIA™ de Reciclagem de Metais Duros

Extraia o maximo de suas ferramentas de usinagem

Reduza seus custos com ferramentas em mais de 50%

100%

Exemplo: Broca HP TFM25210500 de 10,5 mm (4").
Material: ago-liga 30RC.

90%

80%

70%

Reducéo de 52% no custo!

Custo de ferramenta por furo

sem com 1 com 2
reafiar afiacao afiagdes

60%

. 50% . . B
40%
30%
20%
10%
0%

3

com 3

afiacoes

Instalagdes autorizadas de reafiagao

Alemanha

Ruebig GmbH & Co. KG
Wolfgang Schmid

+49 (0)9433899147
92502 Nabburg

An der alten Naab 1

Franca

Kennametal France S.A.S.

InstalagOes autorizadas de reafiagéo
+33 (0) 477365552

5, boulevard Pierre DESGRANGES
42162ANDREZIEUX-BOUTHEON CEDEX

Reino Unido
Kennametal UK Limited
Adrian Ruff

+44 (01384408010
Kingswindford,

West Midlands DY6 7NP
PO Box 29

The Pensnett Estate

WWW.WIDIA.COM

Turquia

Kennametal Kes. Tak. San. Tic. A.S.

Serkan Giingor
+90 216 5744780

Esensehir Mahallesi Imes Sanayi
Sit. A Blok 105 Sokak No:7/A

Por que reafiar?
Nosso servigo de reafiagdo ira ajuda-lo a otimizar o valor total de suas ferramentas de usinagem,
durante todo seu ciclo de vida Util, dando-lhes caracteristicas de desempenho de “como novas”
- com devolugéo rapida — para que as ferramentas de que vocé precisa estejam sempre a mao.
Enviando suas brocas e fresas de topo gastas para a WIDIA, para serem reafiadas, vocé recebera:
¢ Geometria patenteada
¢ Revestimentos certificados
¢ Qualidade superior
¢ Desempenho de ferramenta nova
¢ Devolugdo rapida
e Logistica facil, por meio do programa Blue Box™
* Suporte para aplicacdes, durante toda a vida util da ferramenta
Vocé sabia que ...
Suas ferramentas de usinagem podem ser afiadas pela WIDIA até cinco vezes!

Como isso funciona?

E facil usar nosso servico de reafiagio! Para comecar, entre em contato com seu distribuidor autorizado
WIDIA.

A simplificacao da logistica de reafiacao
O programa Blue Box™ oferece uma alternativa segura e eficiente para vocé embalar e remeter suas
ferramentas para um centro de reafiagdo WIDIA.

Os servicos de recondicionamento WIDIA fazem muito sentido

Nossos servigos de recondicionamento oferecem consideravel economia durante a vida util de suas
ferramentas de usinagem e podem reduzir seu custos totais com ferramentas em mais de 50%.

Programa WIDIA™ de reciclagem de metais duros

Como um bénus adicional, a WIDIA comprara suas ferramentas de metal duro quando elas ndo
puderem mais serem reafiadas — para vocé obter um valor ainda maior.

India Israel
Kennametal India Ltd. Hanita

Roni Abad
+972-4-9850117
Shlomi 22832
P.0.Box 1121

Naveenan

0091 80 22198200
Bangalore 560 073
8/9th Mile, Tumkur Road

34776 Y. Dudullu - Umraniye/ ISTANBUL

EUA

Kennametal Inc.
Bob Turner

+1 336-460-4096
1602 East Central

Bentonville AR 72712

China
Tiger Lou

+8622598258585721
TEDA Tianjin 300462
No.70 xinhuan xilu,
West Development Zone

WIDIAY

-
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Tabelas gerais de materiais WlDlAWW
AFNOR @ BS © DIN ® EN © JIS o SIS ® UNI ® UNS

AISI — Instituto Norte-Americano de Ferro e Aco BS  — Normas Inglésas SAE  — Sociedade de Engenheiros Automotivos
AFNOR — Organizagéo Nacional para Padronizagéo da Franca DIN  — Instituto Aleméo de Padronizagao SIS — Instituto Suéco de Normas
AMS  — Especificacdes de Materiais Aeroespaciais EN  — Normas Européias UNI' — Organizacéo Nacional Italiana para a Unificagdo
ASTM — Associagéo Norte-Americana de Engenheiros Mecanicos JIS  — Padrdes Industriais Japonéses UNS  — Sistema Unificado de Numeragéo
DIN
!5313 :;gg!; Material Condicao N?:mz I:l)"uBr(;z: Exemplos
1 Aco sem liga/aco fundido C<0,25% G 420 125 9 SMn 28, St 37.3, C 10, Ck 22, GS-16 Mn 5
2 0,25 <C < 0,55% G 650 190 35520, GS-45, GS-52, St 52.3, C 45, Ck 45, Cf 53
3 Aco de corte livre Vv 850 250 35520, GS-45, GS-52, St 52.3, C 45, Ck 45, Cf 53
4 0,55% <C G 750 220 GS-60, 60 S 20, C 60, Ck 67,C 60 W, Ck 75,C 105 W 1,C 110W
B \ 1000 300 (S-60, 60 S 20, C 60, Ck 67,C 60 W, Ck 75,C 105 W 1, C 110 W
6 Aco de baixa liga/ago fundido G 600 180 15 Cr 3, 16 MnCr 5, 17 CrNiMo 6, 25 CrMo 4, 29 CrMoV 9, 30 CrNiMo8
7 Vv 930 275 31CrV 3,42 CrMo 4, 51 CrV 4, 62 SiMnCr 4, 100 Cr 6, G-105 W 1
8 Y 1000 300 105 WCr 6
9 \% 1200 350 105 WCr 6
10  Ago de alta liga/ago fundido G 680 200 X210 Cr 12, X 40 CrMoV/ 5 1, X 30 WCrV 9 3, X 85 CrMoV 18 2,
11 Aco-ferramenta \ 1100 325 X 38 CrMoV/ 53, X 23 CrNi 17, X 155 CrVMo 12 1, § 6-5-2-5
12 Aco inoxidavel/ago fundido FE/MA 680 200 1.4000, 1.4005, 1.4021, 1.4109, 1.4119, 1.4120, 1.4313, 1.4510, 1.4512, 1.4523
13.1 MA 820 240 14000, 1.4002, 1.4005, 1.4006, 1.4024, 1.4119, 1.4120, 1.4313, 1.4510, 1.4512, 1.4523
13.2 MA-PH 1060 330 1.4542, 1.4548, 1.4923
14.1 |Aco inoxidavel / ago fundido AU 600 180 1.4301, 1.4401, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4568, 1.4571, 1.4573, 1.4580
M 14.2 DU 740 230 14362, 14417, 1.4410, 1.4460, 1.4462, 1.4575, 1 4562
14.3 S-AU 680 200 1.4465, 1.4505, 1.4506, 1.4529 (254SMO), 1.4539, 1.4563, 1.4577, 1.4586, 654SMO
14.4 AU-PH 1060 330 1.4504, 14568
15  Ferro cinzento GG FE/PE 180 GG-10, GG-15, GG-170 HB
16 PE 260 (G20, GG-25, GG-30, GG-25Cr
17 Ferro nodular GGG FE 160 (GGG-35.3, GGG-40, GGG-50, GGV-30
18 PE 250 GGG-60 e acima, GGV-40
19 Ferro maleavel GTS/GTW FE 130 GTS-35-10, GTS-45-06, GTW-S-38-12
20 PE 230 GTW-35-04, GTS-55-04, GTS-65-02
21 Ligas forjadas de aluminio NAG 60 AI99,5, AIMg 1
22 AG 100 AlCuMg 1, AIMgSiPb, AIMgSi 1
23  Ligas fundidas de aluminio Si<12% NAG 75 G-AISi 10 Mg, G-AISi12
24 AG 90 G-AICu5Si3
25 Si>12% 130 G-AISi 17, G-AISi 23
26  Cobre/ligas de cobre Pb>1% 110 Latéo polido, CuNi 18 Zn 19 Pb
27 90 Latéo, Red latdo, CuZn33, Ligas CuZn-/CuSnZn
28 100 Bronze, Cobre eletrolitico, CuNi 3 Si, Ligas CuSn
29 N&o-metais Termoplésticos, FVK, Plasticos reforcados com fibras, Baquelite
30 Borracha rigida
31 Ligas para alta temperatura Ferroso G 200 1.4864, 1.4865, 1.4876
32 AG 280 1.4864, 1.4865, 1.4876
83) Base de Ni/Co G 250 Inconel 718, Nimonic 80 A, Hasteloy, Udimet
34 AG 350 Inconel 718, Nimonic 80 A, Hasteloy, Udimet
35 GO 320 Inconel 718, Nimonic 80 A, Hasteloy, Udimet
36 Titanio/ligas de titanio, ligas Alfa-/Beta 400 Titénio
37 AG 1050 TIAIBV 4
38.1 Aco H 45 HRC 90 MnV 8, Hardox 400
38.2 H 55 HRC  Hardox 500
39.1 H 60 HRC HSS, 90 MnV 8
39.2 H > 62 HRC  HSS, 90 MnV8
40.1  Ferro fundido coquilhado GO 400 G-X 260 Cr 27, G-X 260 NiCr 42, G-X 300 CrNiSi 9 5 2, G-X 330 NiCr 42
40.2 GO > 440 G-X 260 Cr 27, G-X 260 NiCr 42, G-X 300 CrNiSi 9 5 2, G-X 330 NiCr 42
41.1  Ferro fundido H 55 HRC  G-X300NiMo3 Mg
41.2 H > 57 HRC  G-X300NiMo 3 Mg
Exemplos
AG — Envelhecido GO — Fundido PH  — Endurecido por precipitagdo
AU — Austenitico H  —Endurecido S-AU — Super austenitico
DU — Duplex (austenitico/ferritico) MA  — Martensitico V. —Temperado e recozido
FE  — Ferritico NAG — Nao pode ser endurecido por envelhecimento, ndo envelhecido
G —Recozido (mole, solugao) PE  — Perlitico

. WIDIAY
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Tabelas gerais de materiais
AISI ® AMS © ASTM e SAE

AISI — Instituto Norte-Americano de Ferro e Ago BS  — Normas Inglésas SAE  — Sociedade de Engenheiros Automotivos
AFNOR — Organizacéo Nacional para Padronizagéo da Franga DIN  — Instituto Aleméo de Padronizagao SIS — Instituto Suéco de Normas
AMS  — EspecificacGes de Materiais Aeroespaciais EN  — Normas Européias UNI — Organizacéo Nacional ltaliana para a Unificago
ASTM — Associagéo Norte-Americana de Engenheiros Mecanicos JIS  — Padrdes Industriais Japonéses UNS  — Sistema Unificado de Numeragéo
DIN Rm
ISO 3\;[2)!3 Material Condicdo N/mm? IZ:‘luBre;zoa Exemplos
513 (MPa%)
1 Aco sem liga/aco fundido C<0,25% G 420 125 1010, 1015, 1020, 1023, 1102, 1108, 1109, 1213, 1215
2 0,25<C<0,55% G 650 190 1025, 1030, 1035, 1040, 1041, 1045, 1050, 1140, 1141, 1146, 1330
3 Aco de corte livre V 850 250 1025, 1030, 1035, 1040, 1041, 1045, 1050, 1140, 1141, 1146, 1330
4 0,55% < C G 750 220 1055, 1060,1151
5 \% 1000 300 1055, 1060,1151
6 Aco de baixa liga/ago fundido G 600 180
7 Vv 930 275 4130, 4137, 4150, 4320, 4340, 5120, 5132, 5135, 5140, 5155, 6150,
8 v 1000 300 ie;&/s:z:,sggsco: A385/D, A485/2, A 486/3, E-3310
9 \Y 1200 350
10 Aco de alta liga/aco fundido G 680 200 440 C, 613, EV 8, M2 regular C, T1
11 Aco-ferramenta A 1100 325 440G, 613, EV 8, M2 regular C, T1
12 Acos inoxidaveis ferritico, martensitico e PH, FE/MA 680 200 403, 405, 409, 410, 410'S, 416, 420, 430, 430 Ti, 439, 446,
13.1  Ago inoxidavel/ferro fundido MA 820 240 420, 430 431,434, 440 B, 440 C
13.2 MA-PH 1060 330 630, 630
14.1 | Ago inoxidavel austenitico/ago fundido e agos inoxidaveis PH AU 600 180 301, 303, 304, 304 L, 304 LN, 305, 309 S, 316, 316 L, 316 LN, 317 L, 317 LN
M 14.2 DU 740 230 201,329, 2205
14.3 S-AU 680 200 310 mod
14.4 AU-PH 1060 330 17-7 PH, 630
15 Ferro cinzento GG FE/PE 180 Classe 20 B, Classe 25 B,
16 PE 260 Classe 30 B, Classe 40 B, Classe 45 B, Classe 50 B
17 Ferro nodular GGG FE 160 Classe 50 B, Classe 60-40-18, Classe 65-45-12
18 PE 250 Classe 80-55-06, Classe 100-70-03, Classe120-90-02
19  Ferro maleavel GTS/GTW FE 130 Classe 22010, 32510
20 PE 230 GTW-35-04, GTS-55-04, GTS-65-02
21 Ligas forjadas de aluminio NAG 60 6061, 2014-T6, 2011-T3, 2024-T4, A2, 7075, 1000, AMg 1, AICuMg 1, AMgSiPb, AMgSi 1
22 AG 100 6061, 2014-T6, 2011-T3, 2024-T4, A2, 7075, 1000, AMg 1, ACuMg 1, AMgSiPb, AMgSi 1
23 Ligas fundidas de aluminio Si<12% NAG 75 A380-1,A280, A390-1, G-AISi 10 Mg, G-AISi12, G-AICu 5 Si 3, G-AISI 17, G-AlSi 23
24 AG 90 A380-1,A280, A390-1, G-AISi 10 Mg, G-AISi12, G-AICu 5 Si 3, G-AISi 17, G-AISi 23
25 Si>12% 130 A380-1, A280, A390-1, G-AISi 10 Mg, G-AISi12, G-AlCu 5 Si 3, G-AISi 17, G-AISi 23
26  Cobre/ligas de cobre Pb>1% 110 Lato polido, CuNi 18 Zn 19 Pb
27 90 Latéo, Red latdo, CuZn33, Ligas CuZn-/CuSnzn
28 100 Bronze, Cobre eletrolitico, CuNi 3 Si, Ligas CuSn
29  Nao-metais Termoplasticos, FVK, Plasticos reforados com fibras, Baquelite
30 Borracha rigida
31 Ligas para alta temperatura Ferroso G 200 A-286, 321, 321 H, 330, 409, EV 9, EV11, HNV3
32 AG 280 A-286, 321,321 H, 330, 409, EV 9, EV11, HNV3
33 Base de Ni/Co G 250 Inconel 601/617/625/700/706/718, Nimonic 80 A, Hasteloy, Udimet, Haynes 25, Waspeloy; Rened1, Stete
34 AG 350 Incone! 601/617/625/700/706/718, Nimonic 80 A, Hasteloy, Udimet, Haynes 25, Waspaloy, Rened1, Stelte
B35 GO 320 Incone! 601/617/625/700/706/718, Nimonic 80 A, Hasteloy, Udimet, Haynes 25, Waspaloy, Rened1, Stelte
36 Titanio/ligas de titanio, ligas Alfa-/Beta 400 Titénio
37 AG 1050 TiAlB4V
38.1 Aco H 45 HRC 90 MnV 8, Hardox 400
38.2 H 55 HRC  Hardox 500
39.1 H 60 HRC HSS, 90 MnV 8
39.2 H > 62 HRC  HSS,90MnV8
40.1  Ferro fundido coquilhado GO 400 G-X 260 Cr 27, G-X 260 NiCr 42, G-X 300 CrNiSi 9 5 2, G-X 330 NiCr 42
40.2 GO > 440 G-X 260 Cr 27, G-X 260 NiCr 42, G-X 300 CrNiSi 9 5 2, G-X 330 NiCr 42
41.1  Ferro fundido H 55 HRC  G-X300NiMo3 Mg
41.2 H > 57 HRC  G-X300 NiMo 3 Mg
*1MPa = 145psi
Exemplos
AG — Envelhecido GO — Fundido PH  — Endurecido por precipitago
AU — Austenitico H  — Endurecido S-AU — Super austenitico
DU — Duplex (austenitico/ferritico) MA  — Martensitico V. —Temperado e recozido
FE  — Ferritico NAG — Nao pode ser endurecido por envelhecimento, néo envelhecido
G —Recozido (mole, solugdo) PE  — Perlitico
WWW.WIDIA.COM WIDIA C5



Escritorios de vendas para usinagem de metais no mundo

WIDIAY

Ameérica do Norte

Estados Unidos da América

Vendas gerais: 1-800-446-7738
Assisténcia Técnica: 1-800-835-3668
na-widia.techsupport@kennametal.com

Canada

Edmonton

Vendas gerais: 800-446-7738
edmonton.service@kennametal.com

Toronto
Vendas gerais: 800-434-4311
toronto.service@kennametal.com

Kennametal de Mexico SA de CV.
Bosque de Ciruelos # 186, Piso 10
Bosques de las Lomas, C.P. 11700
Del. Miguel Hidalgo. México, D.F.
Vendas gerais: (52) 55- 5950-5055
Fax: (52) 55- 5950-5073
k-mx.service@kennametal.com

Monterrey
Vendas gerais: (52) (81) 83 89 85 00
adalberto.trevino@kennametal.com

Ameéricas Central/do Sul

Argentina
Vendas gerais: (011) 4719-0700
buenos-aires.ventas@kennametal.com

Brasil
Vendas gerais: 55 19 3936 9200
bra.marketing@kennametal.com

Chile
Vendas gerais: 56-2-2641177
kennametalchile@kennametalchile.cl

El Salvador
Vendas gerais: (503) 2218 8096
prometca@salnet.net

Venezuela
Vendas gerais: 305-595-5175
paxi@bellsouth.net

Africa
Egito

Vendas gerais: +20 2-263-9828
gafa@link.net

Africa do Sul
Vendas gerais: +27 11-397-3540
kempton.service@kennametal.com

Europa

Austria

Vendas gerais: +43-2236-379898
brunn.sales@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 0800 202873
eu-widia.techsupport@kennametal.com

Bélgica

Vendas gerais: +32 4 248 48 48
liege.sales@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 0800 80850
eu-widia.techsupport@kennametal.com

Republica Tcheca
Ricany-Jazlovice

Vendas gerais: 800 900 840
k-prha.sales@kennametal.com

Franca

Vendas gerais: +33 169 77 83 83
info.fr@kennametal.com

Assisténcia Técnica: 0805 540 367
eu-widia.techsupport@kennametal.com

Alemanha

Vendas gerais: +49 6172 737-0
friedrichsdorf.service@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 0800 0006651
eu-widia.techsupport@kennametal.com

Gra Bretanha

Vendas gerais: +44 1384 408060
kingswinford.service@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 0800 032 8339
na-widia.techsupport@kennametal.com

Hungria
Vendas gerais: +36 96 618 158
gyoer.sales@kennametal.com

Irlanda
Vendas gerais: +44 28-9084-9433

ltalia

Vendas gerais: +39 02-895-961
milano.vendite@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 800 916561
eu-widia.techsupport@kennametal.com

Luxemburgo
Vendas gerais: +32 4 248 48 48
liege.sales@kennametal.com

Holanda

Vendas gerais: +31 26 384 48 50
arnhem.information@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 0800 0201130
eu-widia.techsupport@kennametal.com

Cé6

WIDIAY

Poldnia

Vendas gerais: +48 61 6656501
poznan.sales@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 00800 4411887
eu-widia.techsupport@kennametal.com

Portugal
Vendas gerais: +351 22 4119 400
porto.service@kennametal.com

Rissia
Vendas gerais: +7 495 4115386
system@kennametal.ru

Eslovaquia
Vendas gerais: +421 42 444 0792
dubnica.sales@kennametal.com

Espanha
Vendas gerais: +34 93 586 03 50
barcelona.service@kennametal.com

Turquia
Vendas gerais: +90 216-574-4780
tr.information@kennametal.com

WWW.WIDIA.COM
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Escritorios de vendas para usinagem de metais no mundo

Oriente/Asia, Pacifico

Australia

Vendas gerais: 613 9755 5302
Assisténcia Técnica: 1800674037
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Bahrein
Vendas gerais: 00 971 (0) 5572371
info@passtech.co.uk

China

Vendas gerais: +86 21 3860 8288
china.technical@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 10800 7440227
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Dubai
Vendas gerais: +971 433 911 46
sales@midtech-me.com

Hong Kong
Vendas gerais: +86-21-38608288
k-cn.service@kennametal.com

india
Vendas gerais: +91 80 2219 8341
bangalore.information@kennametal.com

Indonésia
Vendas gerais: +62 81 1148 8217

Japao

Vendas gerais: 813 3820 2855
Assisténcia Técnica: 0120-509-085
k-jp.techsupport@kennametal.com

Coréia

Vendas gerais: +82 2-2109-6100
Assisténcia Técnica: 080 728 0880
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Kuwait
Vendas gerais: 00 971 (0) 5572371
info@passtech.co.uk

Malasia

Vendas gerais: (6) 03-5569 9080
Assisténcia Técnica: 1800812990
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Paquistao
Vendas gerais: +92 21 2465305
itsystem@brain.net.pk

Cingapura

Vendas gerais: +65 6 265-9222
k-sg.sales@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 1800 6221031
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Taiwan

Vendas gerais: +886 2-2523-3660
taiwan.service@kennametal.com
Assisténcia Técnica: 0800 666 197
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Tailandia

Vendas gerais: 662 642 3455
Assisténcia Técnica: 18004417820
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Nova Zelandia

Vendas gerais: 0800 536 626
Assisténcia Técnica: 0800 450941
ap-widia.techsupport@kennametal.com

Guia de icones informativos

M icones de aplicacdo
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Acabamento em furos:

Acabamento em furos:

E furo passante furo cego .? ,‘. furos passante e cruzado furos cego e cruzado
q
M Icones de geometria
Haste: Chata Haste KM

ﬁ Haste: Simples

M icones de recursos

Dimensdes da ferramenta:

Refrigeragéo através da
ferramenta: Axial:
Alargamento

2 canais/2 margens:
Fluido de refrigeracao

Refrigeragdo através Refrigfzragéo continua:
da ferramenta: Radial: Furagao
Furacéo
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Referéncia técnica W“:"Aw

Tabela de equivalentes decimais

polegada polegada polegada polegada polegada
tamanho decimal tamanho decimal tamanho decimal tamanho decimal tamanho decimal
107 0.0019 57 0.0430 9/64 0.1406 6.60mm 0.2598 7/16 0.4375
106 0.0023 1.10mm 0.0433 3.60mm 0.1417 G 0.2610 11.20mm 0.4409
105 0.0027 1.15mm 0.0453 27 0.1440 6.70mm 0.2638 11.50mm 0.4528
104 0.0031 56 0.0465 3.70mm 0.1457 17/64 0.2656 29/64 0.4531
103 0.0035 3/64 0.0469 26 0.1470 6.75mm 0.2657 11.80mm 0.4646
102 0.0039 1.20mm 0.0472 3.75mm 0.1476 H 0.2660 15/32 0.4688
101 0.0043 1.25mm 0.0492 25 0.1495 6.80mm 0.2677 12.00mm 0.4724
100 0.0047 1.30mm 0.0512 3.80mm 0.1496 6.90mm 0.2717 12.20mm 0.4803
99 0.0051 55 0.0520 24 0.1520 | 0.2720 31/64 0.4844
98 0.0055 1.35mm 0.0531 3.90mm 0.1535 7.00mm 0.2756 12.50mm 0.4921
97 0.0059 54 0.0550 23 0.1540 J 0.2770 1/2 0.5000
96 0.0063 1.40mm 0.0551 5/32 0.1562 7.10mm 0.2795 12.80mm 0.5039
95 0.0067 1.45mm 0.0571 22 0.1570 K 0.2810 13.00mm 0.5118
94 0.0071 1.50mm 0.0591 4.00mm 0.1575 9/32 0.2812 33/64 0.5156
93 0.0075 53 0.0595 21 0.1590 7.20mm 0.2835 13.20mm 0.5197
92 0.0079 1.55mm 0.0610 20 0.1610 7.25mm 0.2854 17/32 0.5312
0.20mm 0.0079 1/16 0.0625 4.10mm 0.1614 7.30mm 0.2874 13.50mm 0.5315
91 0.0083 1.60mm 0.0630 4.20mm 0.1654 L 0.2900 13.80mm 0.5433
90 0.0087 52 0.0635 19 0.1660 7.40mm 0.2913 35/64 0.5469
0.22mm 0.0087 1.65mm 0.0650 4.25mm 0.1673 M 0.2950 14.00mm 0.5512
89 0.0091 1.70mm 0.0669 4.30mm 0.1693 7.50mm 0.2953 14.25mm 0.5610
88 0.0095 51 0.0670 18 0.1695 19/64 0.2969 9/16 0.5625
0.25mm 0.0098 1.75mm 0.0689 11/64 0.1719 7.60mm 0.2992 14.50mm 0.5709
87 0.0100 50 0.0700 17 0.1730 N 0.3020 37/64 0.5781
86 0.0105 1.80mm 0.0709 4.40mm 0.1732 7.70mm 0.3031 14.75mm 0.5807
85 0.0110 1.85mm 0.0728 16 0.1770 7.75mm 0.3051 15.00mm 0.5906
0.28mm 0.0110 49 0.0730 4.50mm 0.1772 7.80mm 0.3071 19/32 0.5938
84 0.0115 1.90mm 0.0748 15 0.1800 7.90mm 0.3110 15.25mm 0.6004
0.30mm 0.0118 48 0.0760 4.60mm 0.1811 5/16 0.3125 39/64 0.6094
83 0.0120 1.95mm 0.0768 14 0.1820 8.00mm 0.3150 15.50mm 0.6102
82 0.0125 5/64 0.0781 13 0.1850 0 0.3160 15.75mm 0.6201
0.32mm 0.0126 47 0.0785 4.7mm 0.1850 8.10mm 0.3189 5/8 0.6250
81 0.0130 2.00mm 0.0787 4.75mm 0.1870 8.20mm 0.3228 16.00mm 0.6299
80 0.0135 2.05mm 0.0807 3/16 0.1875 P 0.3230 16.25mm 0.6398
0.35mm 0.0138 46 0.0810 4.8mm 0.1890 8.25mm 0.3248 41/64 0.6406
79 0.0145 45 0.0820 12 0.1890 8.30mm 0.3268 16.50mm 0.6496
0.38mm 0.0150 2.10mm 0.0827 1 0.1910 21/64 0.3281 21/32 0.6562
1/64 0.0156 2.15mm 0.0846 4.90mm 0.1929 8.40mm 0.3307 16.75mm 0.6594
0.40mm 0.0157 44 0.0860 10 0.1935 Q 0.3320 17.00mm 0.6693
78 0.0160 2.20mm 0.0866 9 0.1960 8.50mm 0.3346 43/64 0.6719
0.42mm 0.0165 2.25mm 0.0886 5.00mm 0.1969 8.60mm 0.3386 17.25mm 0.6791
0.45mm 0.0177 43 0.0890 8 0.1990 R 0.3390 11/16 0.6875
77 0.0180 2.30mm 0.0906 5.10mm 0.2008 8.70mm 0.3425 17.50mm 0.6890
0.48mm 0.0189 2.35mm 0.0925 7 0.2010 11/32 0.3438 45/64 0.7031
0.50mm 0.0197 42 0.0935 13/64 0.2031 8.75mm 0.3445 18.00mm 0.7087
76 0.0200 3/32 0.0938 6 0.2040 8.80mm 0.3465 23/32 0.7188
75 0.0210 2.40mm 0.0945 5.20mm 0.2047 S 0.3480 18.50mm 0.7283
0.55mm 0.0217 4 0.0960 5 0.2055 8.90mm 0.3504 47/64 0.7344
74 0.0225 2.45mm 0.0965 5.25mm 0.2067 9.00mm 0.3543 19.00mm 0.7480
0.60mm 0.0236 40 0.0980 5.30mm 0.2087 T 0.3580 3/4 0.7500
73 0.0240 2.50mm 0.0984 4 0.2090 9.10mm 0.3583 49/64 0.7656
0.62mm 0.0244 39 0.0995 5.40mm 0.2126 23/64 0.3594 19.50mm 0.7677
72 0.0250 38 0.1015 8 0.2130 9.20mm 0.3622 25/32 0.7812
0.65mm 0.0256 2 .60mm 0.1024 5.50mm 0.2165 9.25mm 0.3642 20.00mm 0.7874
7 0.0260 37 0.1040 7/32 0.2188 9.30mm 0.3661 51/64 0.7969
0.70mm 0.0276 2.70mm 0.1063 5.60mm 0.2205 U 0.3680 20.50mm 0.8071
70 0.0280 36 0.1065 2 0.2211 9.40mm 0.3701 13/16 0.8125
69 0.0292 2.75mm 0.1083 5.70mm 0.2244 9.50mm 0.3740 21.00mm 0.8268
0.75mm 0.0295 7/64 0.1094 5.75mm 0.2264 3/8 0.3750 53/64 0.828
68 0.0310 35 0.1100 1 0.2280 Vv 0.3770 27/32 0.8438
1/32 0.0312 2.80mm 0.1102 5.80mm 0.2283 9.60mm 0.3780 21.50mm 0.8465
0.80mm 0.0315 34 0.1110 5.90mm 0.2323 9.70mm 0.3819 55/64 0.8594
67 0.0320 33 0.1130 A 0.2340 9.75mm 0.3839 22.00mm 0.8661
66 0.0330 2.90mm 0.1142 15/64 0.2344 9.80mm 0.3858 7/8 0.8750
0.85mm 0.0335 32 0.1160 6.00mm 0.2362 W 0.3860 22.50mm 0.8858
65 0.0350 3.00mm 0.1181 B 0.2380 9.90mm 0.3898 57/64 0.8906
0.90mm 0.0354 31 0.1200 6.10mm 0.2402 25/64 0.3906 23.00mm 0.9055
64 0.0360 3.10mm 0.1220 C 0.2420 10.00mm 0.3937 29/32 0.9062
63 0.0370 1/8 0.1250 6.20mm 0.2441 X 0.3970 59/64 0.9219
0.95mm 0.0374 3.20mm 0.1260 D 0.2460 10.20mm 0.4016 23.50mm 0.9252
62 0.0380 3.25mm 0.1280 6.25mm 0.2461 Y 0.4040 15/16 0.9375
61 0.0390 30 0.1285 6.30mm 0.2480 13/32 0.4062 24.00mm 0.9449
1.00mm 0.0394 3.30mm 0.1299 E 0.2500 VA 0.4130 61/64 0.9531
60 0.0400 3.40mm 0.1339 1/4 0.2500 10.50mm 0.4134 24.50mm 0.9646
59 0.0410 29 0.1360 6.40mm 0.2520 27/64 0.4219 31/32 0.9688
1.05mm 0.0413 3.50mm 0.1378 6.50mm 0.2559 10.80mm 0.4252 25.00mm 0.9843
58 0.0420 28 0.1405 E 0.2570 11.00mm 0.4331 63/64 0.9844
— — — — — — — 1" — 1.0000




Seguranca de Usinagem

INSTRUCOES IMPORTANTES DE SEGURANCA
Leia antes de usar as ferramentas deste catalogo!
Riscos de Projecao e Fragmentacao

As operagoes de usinagem modernas envolvem altas velocidades nos eixos e nas ferramentas, além de altas temperaturas e forcas de
corte. Cavacos de metal quente podem ser langcados da peca de trabalho durante a usinagem. Embora as ferramentas de corte sejam
projetadas e manufaturadas para suportar altas forgas e temperaturas de corte, elas podem se fragmentar se forem submetidas a esforgo
excessivo, impacto severo ou outros abusos.

Para evitar ferimentos:

¢ Use sempre equipamentos de protegdo pessoal adequados, incluindo éculos de seguranga, ao operar maquinas de usinagem ou
trabalhar perto delas.

e Certifique-se sempre de que todas as protegdes da maquina estejam posicionadas.

Riscos Respiratorios e de Contato com a Pele:

A reafiadora de brocas de metal duro e de outros materiais avangados de ferramentas de corte produz poeira ou névoa contendo particulas
metalicas. Respirar essa poeira ou névoa — especialmente por longos periodos — pode causar doencas pulmonares temporarias ou
permanentes, ou pode piorar doengas existentes. O contato com essa poeira ou névoa pode irritar os olhos, a pele e as mucosas, e pode
piorar condicdes de pele existentes.

Para evitar ferimentos:
¢ Use sempre méascaras de protecéo respiratoria e dculos de protecéo ao reafiar.

e Forneca controle de ventilagéo e coleta e descarte apropriados de poeira, névoa ou lama de retifica.
e Evite 0 contato com a poeira ou névoa.

Estas instrucdes de seguranca séo diretrizes gerais. Muitas variaveis afetam as operacdes de usinagem. E impossivel cobrir todas as
situagdes especificas. As informages técnicas incluidas neste catalogo e as recomendacdes de praticas de usinagem podem nao se
aplicar a sua operagao especifica. Para obter mais informagdes, consulte o folheto Seguranca de Usinagem da Kennametal, disponivel
gratuitamente na Kennametal, pelo telefone 0800 116 115 ou pelo fax (19) 3936-9201. Para perguntas especificas sobre produtos ou sobre
meio ambiente, entre em contato com nosso Escritério Corporativo de Meio Ambiente, Saude e Seguranca pelo telefone (19) 3936-9200,
pelo fax (19) 3936-9201 ou através do e-mail bra.marketing@kennametal.com.

KM, M1200, M6800LX, M6800M, M6800S, MTC, MTC-PT, ProGroove, ROTAFLEX, Separator, TN5105, TN5120, TOP DRILL S+, TOP DRILL M1, TopGroove, TopThread e WIDIA sdo marcas comerciais
da Kennametal Inc. e assim sdo aqui referidas. A auséncia de um produto, nome de servigo ou logotipo dessa lista ndo constitui renincia da Kennametal de seus direitos de propriedade sobre
marca registrada ou outra propriedade intelectual referente a esse nome ou logotipo.

©Copyright 2009 da Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Todos os direitos reservados.
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Sede mundial e corporativa

Kennametal Inc.

1600 Technology Way

Latrobe, PA 16650 EUA

Telefone: 800.446.7738 (Estados Unidos e Canada)
E-mail: info@kennametal.com

Sede na Europa

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall

Sulca

Telefone: (41) 52.6750.100

E-mall: neuhausen.info@kennametal.com

Sede no Pacifico asiatico
Kennametal Pte. Ltd.

No. 11 Gul Link Jurong
Cingapura 629381

Telefone: (65) 6.26569222

E-mall: sales@kennametal.com.sg

Sede na india

Kennametal India Limited
8/9th Mile, Tumkur Road
Bangalore - 560 073
Telefone: +91 (80) 2839 4321

E-mail: bangalore.information@kennametal.com ©2009 da Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650 EUA
Todos os direitos reservados. A-09-02029PT_BR
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